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Lêi giíi thiÖu 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh cho ba lo¹i g¨ng tay víi c¸c yªu cÇu tÝnh n¨ng kh¸c nhau. G¨ng tay lo¹i 1 cã 

cÊp ®é ho¹t ®éng thÊp nhÊt. Tiªu chuÈn cho c¸c g¨ng tay nµy ®­îc dùa mét phÇn trªn c¸c yªu cÇu 

®­îc coi lµ thÝch hîp cho ch÷a ch¸y ngoµi trêi víi c¸c yªu cÇu x¸c ®Þnh phï hîp víi møc cña quÇn ¸o 

b¶o vÖ theo qui ®Þnh trong TCVN 7617 (ISO 15384). G¨ng tay lo¹i 2 cã cÊp ®é ho¹t ®éng ë møc trung 

b×nh. C¸c yªu cÇu kü thuËt cho g¨ng tay lo¹i 2 ®­îc dùa mét phÇn vµo EN 659 nh­ng cã sö dông mét 

sè tiªu chuÈn cña EN 469 dïng cho b¶o vÖ chèng nhiÖt vµ chèng nãng. G¨ng tay lo¹i 3 cã cÊp ®é ho¹t 

®éng ë møc cao nhÊt. C¸c yªu cÇu tÝnh n¨ng cho g¨ng tay lo¹i 3 ®­îc chÊp nhËn theo NFPA 1971. Ba 

cÊp ®é ho¹t ®éng nµy ®­îc thiÕt lËp cho tÊt c¶ c¸c yªu cÇu tÝnh n¨ng trõ c¸c yªu cÇu vÒ ®é bÒn ch¸y 

vµ egonomi. Trong mét sè tr­êng hîp, hai trong sè c¸c cÊp ®é cã cïng chøc n¨ng ho¹t ®éng. Môc ®Ých 

cña tiªu chuÈn nµy lµ qui ®Þnh cÊp ®é ho¹t ®éng cña g¨ng tay phï hîp víi ho¹t ®éng cña quÇn ¸o ®­îc 

sö dông khi thùc hµnh.  

Tiªu chuÈn nµy còng h­íng dÉn lùa chän g¨ng tay b¶o vÖ cña nh©n viªn ch÷a ch¸y vµ xem xÐt h­íng 

dÉn ®¸nh gi¸ rñi ro cho g¨ng tay b¶o vÖ. Lùa chän g¨ng tay cho nh©n viªn ch÷a ch¸y ph¶i dùa trªn 

viÖc ®¸nh gi¸ rñi ro. 

Kh«ng cã ®iÒu kho¶n nµo trong tiªu chuÈn nµy nh»m h¹n chÕ quyÒn h¹n cña ng­êi mua hµng hoÆc 

nhµ s¶n xuÊt vÒ sù v­ît qu¸ c¸c yªu cÇu tèi thiÓu ®· ®­a ra. 

Danh môc c¸c tiªu chuÈn liªn quan ®Õn tiªu chuÈn nµy ®­îc nªu trong th­ môc tµi liÖu tham kh¶o. 
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t i ª u   c h u È n   q u è c   g i a       Tcvn 7616 : 2007

XuÊt b¶n lÇn 1 

 
 
 
G¨ng tay b¶o vÖ cho nh©n viªn ch÷a ch¸y __ Ph­¬ng ph¸p thö 

trong phßng thÝ nghiÖm vµ yªu cÇu tÝnh n¨ng 

Protective gloves for firefighters __ Laboratory test methods and performance requirements 

 

 

1  Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh ph­¬ng ph¸p thö vµ nh÷ng yªu cÇu tèi thiÓu cho g¨ng tay b¶o vÖ dïng trong 

ho¹t ®éng ch÷a ch¸y vµ c¸c ho¹t ®éng hç trî t¹i khu vùc cã nguy c¬ rñi ro liªn quan ®Õn nhiÖt vµ/hoÆc 

löa. 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh yªu cÇu tÝnh n¨ng tèi thiÓu cho g¨ng tay b¶o vÖ ®­îc dïng ®Ó b¶o vÖ khái 

nguy hiÓm trong c¸c ho¹t ®éng ch÷a ch¸y.  

Tiªu chuÈn nµy bao gåm phÇn yªu cÇu chung vÒ thiÕt kÕ g¨ng tay, c¸c cÊp ho¹t ®éng tèi thiÓu cña vËt 

liÖu ®­îc sö dông vµ ph­¬ng ph¸p thö t­¬ng øng ®Ó x¸c ®Þnh nh÷ng cÊp ho¹t ®éng nµy. Trõ c¸c yªu 

cÇu vÒ ®é bÒn ch¸y vµ egonomi, tiªu chuÈn nµy ®­a ra ba møc ho¹t ®éng ®èi víi tÊt c¶ c¸c yªu cÇu 

tÝnh n¨ng. Khi so s¸nh víi g¨ng tay lo¹i 2, g¨ng tay lo¹i 3 cã møc cao h¬n vÒ sù c¸ch nhiÖt vµ kh¶ n¨ng 

chèng t¸c ®éng c¬ lý, vµ ®é chèng thÊm ®èi víi chÊt láng (kÓ c¶ m¸u tæng hîp). G¨ng tay lo¹i 1 cã møc 

yªu cÇu nhá nhÊt trong bÊt kú ho¹t ®éng ch÷a ch¸y nµo, nh­ lµ ch÷a ch¸y ngoµi trêi. Phô lôc E ®­a ra 

sù so s¸nh c¸c yªu cÇu tÝnh n¨ng cho c¶ ba lo¹i g¨ng tay nµy. 

Tiªu chuÈn nµy kh«ng ¸p dông cho c¸c lo¹i g¨ng tay ®Æc biÖt sö dông trong c¸c tr­êng hîp rñi ro cao 

nh­ lµ ch÷a ch¸y trong c¸c ®iÒu kiÖn ®Æc biÖt. Tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn vÊn ®Ò b¶o vÖ ®Çu, 

th©n, c¸nh tay, ch©n vµ bµn ch©n hoÆc b¶o vÖ bµn tay chèng l¹i c¸c nguy c¬ kh¸c, vÝ dô rñi ro cña ho¸ 

chÊt, sinh häc, phãng x¹ vµ rñi ro vÒ ®iÖn, trõ sù tiÕp xóc ngÉu nhiªn, cã giíi h¹n víi ho¸ chÊt vµ m¸u 

bÞ nhiÔm bÈn hoÆc chÊt láng cña c¬ thÓ t¹i hiÖn tr­êng ch¸y (g¨ng tay lo¹i 3). C¸c vÊn ®Ò nµy sÏ ®­îc 

®Ò cËp trong c¸c tiªu chuÈn kh¸c. 

ViÖc lùa chän bé trang phôc b¶o vÖ thÝch hîp, kÓ c¶ g¨ng tay, phô thuéc vµo viÖc tiÕn hµnh ho¹t ®éng 

®¸nh gi¸ rñi ro cã hiÖu qu¶ gióp nhËn d¹ng ®­îc c¸c rñi ro sÏ ph¶i ®èi mÆt, ®¸nh gi¸ kh¶ n¨ng x¶y ra 
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cña c¸c rñi ro ®ã vµ ®­a ra c¸c ph­¬ng ph¸p gi¶m thiÓu hoÆc lo¹i trõ c¸c rñi ro nµy. H­íng dÉn cho 

ho¹t ®éng ®¸nh gi¸ rñi ro vµ mét vµi yÕu tè ®Ó xem xÐt ®­îc tr×nh bµy trong Phô lôc D. 

2  Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau rÊt cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi n¨m 

ban hµnh th× ¸p dông b¶n ®­îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m ban hµnh th× ¸p dông 

phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 1748 : 2007 (ISO 139 : 2005), VËt liÖu dÖt –  M«i tr­êng chuÈn ®Ó ®iÒu hoµ vµ thö. 

TCVN 6689 : 2000 (ISO 13688), QuÇn ¸o b¶o vÖ – Yªu cÇu chung. 

TCVN 6692 : 2000 (ISO 13994), QuÇn ¸o b¶o vÖ – QuÇn ¸o chèng ho¸ chÊt láng – X¸c ®Þnh ®é chèng 

thÊm cña vËt liÖu ®èi víi chÊt láng d­íi ¸p suÊt. 

TCVN 6877 :  2001 (ISO 9151), QuÇn ¸o b¶o vÖ chèng nhiÖt vµ löa – X¸c ®Þnh ®é truyÒn nhiÖt khi tiÕp 

xóc víi löa. 

TCVN 6878 : 2001 (ISO 6942), QuÇn ¸o b¶o vÖ chèng nãng vµ ch¸y – Ph­¬ng ph¸p thö: §¸nh gi¸ tÝnh 

n¨ng nhiÖt cña vËt liÖu vµ côm vËt liÖu khi tiÕp xóc víi nguån bøc x¹ nhiÖt. 

TCVN 7205 : 2002 (ISO 15025 : 2000), QuÇn ¸o b¶o vÖ – QuÇn ¸o chèng nãng vµ chèng ch¸y – 

Ph­¬ng ph¸p thö lan truyÒn ch¸y cã giíi h¹n. 

TCVN 7206 : 2002 (ISO 17493), QuÇn ¸o vµ thiÕt bÞ b¶o vÖ chèng nãng – Ph­¬ng ph¸p thö ®é bÒn 

nhiÖt ®èi l­u sö dông lß tuÇn hoµn dßng khÝ nãng. 

ISO 811, Textile fabrics – Determination of resistance to water penetration – Hydrostatic pressure test 

(V¶i dÖt – X¸c ®Þnh ®é bÒn chèng thÊm n­íc – PhÐp thö ¸p suÊt thuû tÜnh). 

ISO 6330 : 2000, Textiles – Domestic washing and drying procedures for textile testing (VËt liÖu dÖt – 

Qui tr×nh giÆt vµ lµm kh« cho phÐp thö vËt liÖu dÖt). 

ISO 12127, Clothing for protection against heat and flame – Determination of contact heat transmission 

through protective clothing or constituent materials (QuÇn ¸o b¶o vÖ chèng nhiÖt vµ chèng ch¸y – X¸c 

®Þnh sù truyÒn nhiÖt tiÕp xóc qua quÇn ¸o b¶o vÖ hoÆc vËt liÖu). 

ISO 12947-4, Textiles – Determination of the abrasion resistance of fabrics by the Martindale method – 

Part 4: Assessment of appearance change (VËt liÖu dÖt – X¸c ®Þnh ®é bÒn mµi mßn cña v¶i b»ng 

ph­¬ng ph¸p Martindale – PhÇn 4: §¸nh gi¸ sù thay ®æi ngo¹i quan). 

ISO 13996, Protective clothing – Mechanical properties – Determination of resistance to puncture 

(QuÇn ¸o b¶o vÖ – TÝnh chÊt c¬ häc – X¸c ®Þnh ®é bÒn ®©m xuyªn). 

ISO 13997, Protective clothing – Mechanical properties – Determination of resistance to cutting by 

sharp objects (QuÇn ¸o b¶o vÖ – TÝnh chÊt c¬ häc – X¸c ®Þnh ®é bÒn c¾t b»ng vËt s¾c). 
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EN 388 : 1994, Protective gloves against mechanical risks (G¨ng tay b¶o vÖ chèng c¸c nguy c¬ c¬ häc)  

EN 420 : 1994, General requirements for gloves (Yªu cÇu chung cho g¨ng tay) 

3  ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

Trong tiªu chuÈn nµy ¸p dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa sau: 

3.1 

Tæ hîp thµnh phÇn (component assembly) 

sù kÕt hîp tÊt c¶ c¸c lo¹i vËt liÖu cña mét bé g¨ng tay nhiÒu líp gièng nh­ kÕt cÊu cña mét bé g¨ng tay 

hoµn chØnh. 

3.2 

Nhá giät (drip), ®éng tõ  

sù ch¶y hoÆc r¬i thµnh giät hoÆc viªn trßn. 

3.3 

G¨ng tay b¶o vÖ cho nh©n viªn ch÷a ch¸y (firefighters’ protective gloves) 

g¨ng tay ®Æc chñng dïng ®Ó b¶o vÖ cho bµn tay vµ cæ tay cña nh©n viªn ch÷a ch¸y. 

3.4 

QuÇn ¸o b¶o vÖ cho nh©n viªn ch÷a ch¸y (firefighters’ protective clothing) 

nh÷ng quÇn ¸o ®Æc biÖt b¶o vÖ phÇn trªn vµ d­íi cña c¬ thÓ, cæ, hai c¸nh tay vµ èng ch©n, nh­ng 

kh«ng bao gåm ®Çu, m¾t, bµn tay vµ bµn ch©n. 

3.5  

Cæ g¨ng tay (cuff) 

mét phÇn cña g¨ng tay, cã h×nh trßn, ®­îc lµm loe ra hoÆc më réng kÐo dµi ®Õn miÖng cña th©n g¨ng 

tay ®Ó bao trïm lªn vïng cæ tay. 

3.6 

Th©n g¨ng tay (glove body) 

mét phÇn cña g¨ng tay, kÐo dµi tõ ®Çu ngãn tay qua nÕp gÊp cña cæ tay 25 mm. 

3.7 

Líp lãt trong (innermost lining) 

líp lãt cña mÆt trong cïng cña tæ hîp thµnh phÇn s¸t víi da cña ng­êi ®eo g¨ng. 

chó thÝch:   N¬i mµ líp lãt trong cïng t¹o thµnh mét phÇn cña tæ hîp vËt liÖu th× tæ hîp vËt liÖu nµy ®­îc coi 

nh­ lµ líp lãt trong cïng. 
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3.8 

Nãng ch¶y (melt), ®éng tõ 

ho¸ láng mét vËt liÖu nhê tiÕp xóc víi nhiÖt g©y ra sù thay ®æi kh«ng thuËn nghÞch. 

chó thÝch:  Trong tiªu chuÈn nµy, nãng ch¶y ®­îc x¸c ®Þnh khi chÞu sù t¸c ®éng cña nhiÖt t¹o thµnh dßng hoÆc 

nhá giät. 

3.9 

Sù ghÐp nèi chÝnh (main seam) 

sù ghÐp nèi cÇn thiÕt ®Ó ®¶m b¶o tÝnh nguyªn vÑn cña g¨ng tay. 

3.10  

PhÇn ng¨n Èm (moisture barrier) 

mét bé phËn cña tæ hîp thµnh phÇn ®­îc thiÕt kÕ ®Ó ng¨n chÆn sù di chuyÓn cña chÊt láng. 

chó thÝch:   PhÇn ng¨n Èm cã thÓ kh«ng ng¨n chÆn ®­îc sù di chuyÓn cña c¸c chÊt ho¸ häc, sinh häc hay 

phãng x¹ qua g¨ng tay. Nh÷ng vÊn ®Ò nµy sÏ ®­îc gi¶i quyÕt bëi quÇn ¸o b¶o vÖ vµ c¸c qui tr×nh b¶o vÖ chèng 

ho¸ häc t­¬ng øng. 

3.11 

VËt liÖu ngoµi (outer material) 

vËt liÖu ®­îc dïng ®Ó lµm mÆt ngoµi cña g¨ng tay b¶o vÖ. 

3.12 

Sù ghÐp nèi (seam) 

liªn kÕt ch¾c ch¾n hai hay nhiÒu m¶nh vËt liÖu víi nhau b»ng bÊt kú ph­¬ng ph¸p nµo. 

3.13 

B¨ng cæ tay (wristlet) 

phÇn cã d¹ng trßn, võa khÝt cña g¨ng tay, th­êng ®­îc lµm b»ng vËt liÖu dÖt kim, kÐo dµi qu¸ miÖng 

cña th©n g¨ng tay ®Ó bao phñ phÇn cæ tay. 

chó thÝch:   B¨ng cæ tay cã thÓ n»m trong cæ g¨ng tay. 

4  Yªu cÇu vÒ thiÕt kÕ 

4.1  Tæ hîp thµnh phÇn 

G¨ng tay ph¶i bao gåm mét tæ hîp c¸c thµnh phÇn ®¸p øng c¸c yªu cÇu tÝnh n¨ng cña tiªu chuÈn nµy. 

Tæ hîp nµy ®­îc ®Þnh d¹ng lµ mét líp liªn tôc hoÆc ®­îc g¾n kÕt, hay cã d¹ng nhiÒu líp liªn tôc hoÆc 

®­îc g¾n kÕt. 
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4.2   ChiÒu dµi cña th©n g¨ng tay 

Th©n g¨ng tay ph¶i ®­îc kÐo dµi trªn toµn chu vi qu¸ nÕp gÊp cña cæ tay mét ®o¹n kh«ng nhá h¬n             

25 mm. VÞ trÝ cña nÕp gÊp cæ tay ®­îc x¸c ®Þnh nh­ trong H×nh 1. 

 

 

 

 

 

 

Chó gi¶i 

1 Ngãn tay III 

a C­êm tay 

b NÕp gÊp cæ tay 

c C¹nh ë ®Çu thÊp cña x­¬ng thuyÒn (ë tay) 

H×nh 1 – C¸c ranh giíi vÒ gi¶i phÉu häc ë cæ tay 

4.3 B¨ng cæ tay hoÆc cæ g¨ng tay 

G¨ng tay ph¶i cã hoÆc lµ cæ g¨ng tay hoÆc lµ b¨ng cæ tay hoÆc c¶ hai. §èi víi g¨ng tay cã cæ g¨ng tay 

hoÆc b¨ng cæ tay, mÉu thö th©n g¨ng tay vµ phÇn cæ g¨ng tay hay b¨ng cæ tay ph¶i ®­îc kÐo dµi trªn 

toµn chu vi qua nÕp gÊp cæ tay Ýt nhÊt 50 mm, xem xÐt yªu cÇu qui ®Þnh trong 4.2. §èi víi g¨ng tay 

kh«ng cã phÇn cæ g¨ng tay hoÆc b¨ng cæ tay, mÉu th©n g¨ng tay ph¶i kÐo dµi trªn toµn chu vi qua nÕp 

gÊp cæ tay Ýt nhÊt  50 mm trong ®ã bao gåm c¶ 25 mm nh­ yªu cÇu trong 4.2. 

4.4 §Þnh cì g¨ng tay 

4.4.1 X¸c ®Þnh cì tèi thiÓu 

G¨ng tay ph¶i cã Ýt nhÊt 6 kÝch cì riªng biÖt vµ râ rµng. Nhµ s¶n xuÊt ph¶i chØ râ cho ng­êi sö dông 

kho¶ng chu vi vµ chiÒu dµi bµn tay ®èi víi mçi cì g¨ng tay nh­ x¸c ®Þnh theo 4.4.2. 

chó thÝch:   Môc ®Ých cña yªu cÇu nµy lµ cho phÐp nhµ s¶n xuÊt cung cÊp th«ng tin ®Õn ng­êi sö dông ®Ó gióp 

cho viÖc lùa chän kÝch cì g¨ng tay thÝch hîp. KÝch cì chuÈn kh«ng ®­îc ®Þnh nghÜa trong tiªu chuÈn nµy. 
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4.4.2  KÝch th­íc bµn tay 

KÝch th­íc bµn tay ®Ó chän ®­îc cì g¨ng tay thÝch hîp ph¶i bao gåm hai sè ®o lµ chu vi bµn tay vµ 

chiÒu dµi bµn tay, nh­ nªu ra trong H×nh 2. 

Chu vi bµn tay ph¶i ®­îc ®o b»ng c¸ch ®Æt mét th­íc d©y lªn trªn bµn hoÆc mÆt ph¼ng víi mÆt ghi sè 

h­íng xuèng d­íi. Ng­êi ®o ph¶i ®Æt óp lßng bµn tay vµ ngãn tay cña bµn tay ph¶i lªn phÇn gi÷a cña 

th­íc d©y sao cho th­íc d©y cã thÓ vßng qua c¸c khíp ®èt ngãn tay (x­¬ng bµn tay). Chu vi bµn tay 

ph¶i ®­îc ®o chÝnh x¸c ®Õn milimÐt, c¸ch 20 mm tÝnh tõ phÇn ch¹c ba gi÷a ngãn c¸i vµ phÇn ngãn cßn 

l¹i nh­ trong H×nh 2. 

ChiÒu dµi bµn tay ®­îc ®o b»ng c¸ch ®Æt óp lßng bµn tay cña ng­êi ®o lªn mét m¶nh giÊy sao cho c¸c 

ngãn tay, bµn tay vµ c¸nh tay n»m trªn mét ®­êng th¼ng. PhÇn khíp ®èt ngãn tay ph¶i ®­îc dang ra 

hÕt cì, më réng ra khái gan bµn tay cµng nhiÒu cµng tèt. §¸nh dÊu trªn giÊy t¹i ®Çu ngãn tay thø ba 

hay ngãn gi÷a. §¸nh dÊu b»ng bót ch× ë vÞ trÝ vÕt khÝa h×nh V t¹i phÇn ch©n cña ngãn tay c¸i n¬i ngãn 

tay c¸i nèi víi cæ tay. §o kho¶ng c¸ch gi÷a hai ®­êng th¼ng qua hai ®iÓm ®¸nh dÊu chÝnh x¸c ®Õn 

milimet nh­ trong H×nh 2. 

KÝch th­íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a ChiÒu dµi bµn tay 

H×nh 2 – Ph­¬ng ph¸p ®o kÝch th­íc bµn tay ®Ó lùa chän g¨ng tay phï hîp 

4.4.3 Ghi nh·n cì g¨ng tay 

KÝch cì g¨ng tay ph¶i ®­îc ghi râ trªn nh·n. 
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chó thÝch:  Nhµ s¶n xuÊt ph¶i cung cÊp th«ng tin cho ng­êi sö dông hoÆc ng­êi mua c¸ch hä ®· ®Þnh nghÜa 

c¸c kÝch cì g¨ng tay theo chiÒu dµi vµ chu vi bµn tay. 

4.5 Hµm l­îng crom VI cã trong da 

Da sö dông trong kÕt cÊu cña g¨ng tay khi tiÕn hµnh thö theo ®iÒu 6.1 cña EN 420 : 1994 ph¶i cã hµm 

l­îng Crom (VI) nhá h¬n 10 mg/kg. 

4.6 C¸c yªu cÇu thiÕt kÕ kh¸c 

G¨ng tay ph¶i ®­îc thiÕt kÕ ®Ó h¹n chÕ sù x©m nhËp cña c¸c tµn löa hoÆc c¸c vËt l¹ qua miÖng cña 

g¨ng tay. 

G¨ng tay ph¶i t­¬ng thÝch víi phÇn tay ¸o cña quÇn ¸o b¶o vÖ cña nh©n viªn ch÷a ch¸y. 

C¸c nh·n hoÆc phô kiÖn ph¶i kh«ng g©y ¶nh h­ëng xÊu ®Õn ho¹t ®éng cña g¨ng tay hoÆc t¹o ra mèi 

nguy hiÓm cho ng­êi sö dông. 

5    LÊy mÉu vµ xö lý s¬ bé 

5.1    CÊp lÊy mÉu  

CÊp lÊy mÉu ®Ó thö vµ kiÓm tra ph¶i ®­îc thiÕt lËp bëi phßng thö nghiÖm tin cËy vµ nhµ s¶n xuÊt ®Ó 

b¶o ®¶m sù tin cËy hîp lý vµ chÊp nhËn ®­îc ®èi víi cÊp ®é cña s¶n phÈm ®­îc chøng nhËn theo tiªu 

chuÈn nµy lµ ®¸ng tin cËy vµ chÊp nhËn ®­îc. 

5.2    KiÓm tra 

ViÖc kiÓm tra nh»m x¸c ®Þnh sù ®¸p øng víi c¸c yªu cÇu thiÕt kÕ ®­îc qui ®Þnh ë ®iÒu 4 ph¶i ®­îc thùc 

hiÖn trªn toµn bé g¨ng tay. 

5.3   Thö nghiÖm 

5.3.1  MÉu thö 

Thö nghiÖm ®Ó x¸c ®Þnh sù phï hîp cña vËt liÖu vµ c¸c thµnh phÇn víi c¸c yªu cÇu qui ®Þnh trong ®iÒu 6, 

ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn mÉu thö ®¹i diÖn cña vËt liÖu vµ c¸c thµnh phÇn sö dông trong kÕt cÊu thùc tÕ 

cña g¨ng tay b¶o vÖ. NÕu kh«ng thÓ cã ®­îc c¸c vËt liÖu vµ thµnh phÇn cã kÝch cì phï hîp cho tõng 

ph­¬ng ph¸p thö riªng biÖt th× mÉu thö lÊy tõ g¨ng tay ph¶i ®­îc sö dông nh­ qui ®Þnh trong phÇn yªu 

cÇu tÝnh n¨ng. C¸c phßng thÝ nghiÖm chÞu tr¸ch nhiÖm còng ®­îc phÐp sö dông vËt liÖu thö c¾t tõ mÉu 

g¨ng tay b¶o vÖ ®¹i diÖn. 

5.3.2  BÒ mÆt tiÕp xóc 

§èi víi tÊt c¶ phÐp thö bÒ mÆt, bÒ mÆt ngoµi cïng ph¶i ®­îc tiÕp xóc. 
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5.3.3 Tiªu chÝ diÔn gi¶i 

§èi víi tÊt c¶ c¸c phÐp thö cã c¸c phÐp ®o, viÖc x¸c ®Þnh sù phï hîp ph¶i dùa trªn gi¸ trÞ trung b×nh. 

5.4   Xö lý s¬ bé 

5.4.1 GiÆt s¬ bé 

Khi viÖc xö lý s¬ bé ®­îc qui ®Þnh nh­ lµ mét phÇn cña qóa tr×nh thö hoÆc yªu cÇu tÝnh n¨ng th× vËt liÖu 

thö ph¶i ®­îc giÆt n¨m lÇn vµ lµm kh« n¨m lÇn. Qu¸ tr×nh giÆt ph¶i ®­îc tiÕn hµnh theo qui tr×nh 2A ë 

nhiÖt ®é 60 0C  3 0C b»ng c¸ch sö dông mét m¸y giÆt lång ngang cöa tr­íc víi chÊt tÈy röa cã pH 7,0 

vµ qu¸ tr×nh lµm kh« ph¶i ®­îc tiÕn hµnh theo qui tr×nh E (sÊy thïng quay) theo ISO 6330 : 2000 trõ khi 

cã qui ®Þnh kh¸c trong ghi nh·n an toµn. Ph¶i tiÕn hµnh giÆt vµ lµm kh« n¨m lÇn. Kh«ng sö dông tói 

giÆt. 

Sau n¨m chu tr×nh giÆt vµ lµm kh«, mÉu g¨ng tay ph¶i ®­îc ®eo bëi ng­êi thö vµ ph¶i ®­îc uèn b»ng 

c¸ch n¾m chÆt tay 10 lÇn trong vßng 30 s. 

5.4.2 §iÒu hoµ kh« 

MÉu thö g¨ng tay vµ c¸c miÕng mÉu thö ph¶i ®­îc ®iÒu hoµ ë nhiÖt ®é (20  2) 0C vµ ®é Èm t­¬ng ®èi              

(65  5) % Ýt nhÊt trong 24 h theo TCVN 1748 (ISO 139). 

MÉu thö g¨ng tay vµ c¸c miÕng mÉu thö ph¶i ®­îc thö trong vßng 5 min sau khi ra khái m«i tr­êng ®iÒu 

hoµ. 

Chó thÝch:  ViÖc ®iÒu hoµ nµy ®­îc sö dông trong c¸c tr­êng hîp sau khi xö lý giÆt s¬ bé ®Ó ®¶m b¶o g¨ng tay 

®· kh« hoµn toµn tr­íc khi thö. 

5.4.3  §iÒu hoµ ­ít 

MÉu thö g¨ng tay vµ c¸c miÕng mÉu thö ph¶i ®­îc ®iÒu hoµ b»ng c¸ch ng©m hoµn toµn g¨ng tay hoÆc 

mÉu trong n­íc ë nhiÖt ®é (20  2) 0C trong 2 min. NÕu sö dông g¨ng tay lµm mÉu thö th× tr­íc tiªn 

ph¶i ®æ ®Çy n­íc vµo g¨ng tr­íc khi ng©m. 

MÉu g¨ng tay hoÆc c¸c miÕng mÉu thö ph¶i ®­îc lÊy ra khái n­íc, treo ë vÞ trÝ th¼ng ®øng trong 5 min 

víi phÇn c¸c ngãn tay h­íng lªn trªn, sau ®ã ®Ó n»m ngang gi÷a hai tÊm v¶i thÊm trªn vµ d­íi víi lùc 

Ðp 3,5 kPa trong vßng 20 min. 

MÉu thö g¨ng tay vµ c¸c miÕng mÉu thö ph¶i ®­îc thö trong vßng 5 min sau khi lÊy ra khái m«i tr­êng 

®iÒu hoµ. 

6      Yªu cÇu tÝnh n¨ng 

6.1 Yªu cÇu chung 



TCVN 7616 : 2007 

13 

TÊt c¶ c¸c g¨ng tay cña nh©n viªn ch÷a ch¸y ph¶i ®¸p øng c¸c yªu cÇu vÒ ®é bÒn ch¸y vµ egonomi vµ 

®­îc ph©n lo¹i thµnh Lo¹i 1, Lo¹i 2 hoÆc Lo¹i 3 dùa trªn yªu cÇu thÊp nhÊt cña bÊt kú tÝnh n¨ng ho¹t 

®éng nµo mµ g¨ng tay cã thÓ ®¹t ®­îc. G¨ng tay cho nh©n viªn ch÷a ch¸y kh«ng ®­îc ph©n lo¹i riªng 

biÖt dùa trªn c¸c tÝnh n¨ng ho¹t ®éng kh¸c nhau. 

6.2 Yªu cÇu vÒ nhiÖt 

6.2.1 §é bÒn ch¸y 

Tæ hîp thµnh phÇn cña g¨ng tay khi thö theo TCVN 7205 (ISO 15025), sö dông qui tr×nh cho tiÕp xóc 

bÒ mÆt, tr­íc vµ sau khi xö lý s¬ bé nh­ qui ®Þnh trong 5.4.1 tiÕp ®ã lµ theo qui ®Þnh trong 5.4.2, ph¶i 

®¸p øng c¸c yªu cÇu sau: 

a) kh«ng cã mÉu thö nµo bÞ ch¸y ë phÇn ®Çu hoÆc c¸c mÐp; 

b) kh«ng cã mÉu thö nµo cã lç trªn mét líp bÊt kú nµo; 

c) kh«ng cã mÉu thö nµo t¹o thµnh c¸c m¶nh vôn ch¸y hoÆc m¶nh vôn bÞ ch¶y; 

d) gi¸ trÞ trung b×nh cña thêi gian ch¸y ph¶i  2 s; 

e)  gi¸ trÞ trung b×nh cña thêi gian tµn ch¸y ph¶i   2 s. 

NÕu kh«ng cã vËt liÖu phï hîp cña chÝnh g¨ng tay ®ã th× ph¶i sö dông toµn bé g¨ng tay ®Ó thö. Cho löa 

tiÕp xóc víi g¨ng tay ë phÝa gan bµn tay, phÝa mu vµ phÇn ngãn tay. 

NÕu tæ hîp g¨ng tay bao gåm vËt liÖu cña bao cæ tay th× vËt liÖu nµy ph¶i ®­îc thö riªng biÖt vµ cho löa 

tiÕp xóc víi mÆt bªn ngoµi cña vËt liÖu. 

NÕu tæ hîp g¨ng tay bao gåm c¸c ghÐp nèi th× mÉu thö tæ hîp thµnh phÇn bao gåm c¸c ghÐp nèi ph¶i 

®­îc thö riªng biÖt b»ng c¸ch cho tiÕp xóc víi löa ë phÇn nèi cña tæ hîp thµnh phÇn cã ®­êng nèi 

h­íng th¼ng ®øng. 

§Æc tÝnh ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÊy kÕt qu¶ thÊp nhÊt tõ tÊt c¶ c¸c vïng ®­îc thö cña g¨ng tay. 

6.2.2 TruyÒn nhiÖt (tiÕp xóc víi ngän löa) 

Tæ hîp c¸c thµnh phÇn cña g¨ng tay khi thö theo TCVN 6877 (ISO 9151) ph¶i ®­îc ph©n lo¹i dùa theo 

c¸c møc tÝnh n¨ng ®­îc nªu trong b¶ng 1. PhÐp thö ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn tæ hîp thµnh phÇn sau khi 

®· qua c¸c b­íc xö lý s¬ bé sau: 

a) sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.2. 

b)  sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1 vµ sau ®ã xö lý tiÕp theo 5.4.2. 
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B¶ng 1 – Ph©n lo¹i truyÒn nhiÖt (tiÕp xóc víi ngän löa) 

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 HTI24  17 s vµ (HTI24 – HTI12)  6 s 

2 HTI24  13 s vµ (HTI24 – HTI12)  4 s 

1 HTI24  9 s vµ (HTI24 – HTI12)  3 s 

NÕu cã sù kh¸c biÖt, phÇn lßng bµn tay vµ mu bµn tay cña g¨ng tay ph¶i ®­îc thö. TÝnh n¨ng cña g¨ng 

tay ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÊy kÕt qu¶ trung b×nh nhá nhÊt cña mçi mÆt. 

6.2.3 TruyÒn nhiÖt (bøc x¹) 

Tæ hîp thµnh phÇn cña g¨ng tay khi thö theo ph­¬ng ph¸p B cña TCVN 6878 (ISO 6942) ®­îc ph©n 

lo¹i dùa trªn møc tÝnh n¨ng ®­îc nªu trong B¶ng 2 vµ ph¶i cã hÖ sè truyÒn trung b×nh  60 %. PhÐp thö 

ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn tæ hîp thµnh phÇn sau khi ®· qua c¸c b­íc xö lý s¬ bé sau: 

a) sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.2. 

b)  sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1 vµ sau ®ã xö lý tiÕp theo 5.4.2. 

B¶ng 2 – Ph©n lo¹i truyÒn nhiÖt (bøc x¹) 

Lo¹i MËt ®é dßng nhiÖt TÝnh n¨ng 

3 40 kW/m2 t2   33 s vµ (t24 – t12)  10 s 

2 40 kW/m2 t2   22 s vµ (t24 – t12)  6 s 

1 20 kW/m2 t2   11 s vµ (t24 – t12)  4 s 

NÕu cã sù kh¸c biÖt, phÇn lßng bµn tay vµ mu bµn tay cña g¨ng tay ph¶i ®­îc thö. TÝnh n¨ng cña g¨ng 

tay ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÊy kÕt qu¶ trung b×nh nhá nhÊt cña mçi mÆt. 

6.2.4 TruyÒn nhiÖt (truyÒn dÉn) 

Tæ hîp thµnh phÇn cña g¨ng tay khi thö theo ISO 12127 ë nhiÖt ®é tiÕp xóc 250 0C ph¶i ®­îc ph©n lo¹i 

dùa trªn møc tÝnh n¨ng ®­îc nªu trong B¶ng 3. PhÐp thö ph¶i ®­îc thùc hiÖn trªn tæ hîp thµnh phÇn 

sau khi ®· qua c¸c b­íc xö lý s¬ bé sau: 

a) sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.2. 

b) sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1 vµ sau ®ã xö lý tiÕp theo 5.4.2. 

c) sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1 vµ sau ®ã xö lý tiÕp theo 5.4.3. 
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B¶ng 3 – Ph©n lo¹i truyÒn nhiÖt (truyÒn dÉn) 

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 tt  14 s 

2 tt  10 s 

1 tt  6 s 

NÕu cã sù kh¸c biÖt, phÇn lßng bµn tay vµ mu bµn tay cña g¨ng tay ph¶i ®­îc thö. TÝnh n¨ng cña g¨ng 

tay ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÊy kÕt qu¶ trung b×nh nhá nhÊt cña mçi mÆt. 

6.2.5. §é bÒn nhiÖt 

MÉu g¨ng tay hoµn thiÖn khi tiÕn hµnh thö theo ph­¬ng ph¸p qui ®Þnh trong TCVN 7206 (ISO 17493), 

sö dông qui tr×nh ®èi víi g¨ng tay b¶o vÖ t¹i nhiÖt ®é thö t­¬ng øng víi c¸c møc tÝnh n¨ng ®­îc ®­a ra 

trong B¶ng 4, tr­íc vµ sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1, ph¶i kh«ng bÞ ch¶y, t¸ch rêi hoÆc bèc ch¸y, vµ 

kh«ng ®­îc co nhiÒu h¬n so víi qui ®Þnh c¶ vÒ chiÒu dµi vµ chiÒu réng. 

MÉu thö cña líp lãt trong cña tæ hîp c¸c thµnh phÇn cña g¨ng tay ®­îc thiÕt kÕ ®Ó tiÕp xóc víi da cña 

ng­êi mang g¨ng khi thö theo ph­¬ng ph¸p qui ®Þnh trong TCVN 7206 (ISO 17493), sö dông qui tr×nh 

®èi víi vËt liÖu dÖt d¹ng ph¼ng hoÆc c¸c vËt liÖu d¹ng tÊm kh¸c, t¹i nhiÖt ®é t­¬ng øng víi c¸c møc tÝnh 

n¨ng ®­îc ®­a ra trong b¶ng 4 tr­íc vµ sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1, ph¶i kh«ng ®­îc ch¶y, t¸ch rêi 

hoÆc bèc ch¸y. 

B¶ng 4 – Ph©n lo¹i ®é bÒn nhiÖt  

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 §¸p øng thö nghiÖm t¹i 260 0C, ®é co   8 % 

2 §¸p øng thö nghiÖm t¹i 180 0C, ®é co  5 % 

1 §¸p øng thö nghiÖm t¹i 180 0C, ®é co  5 % 

 

6.3  Yªu cÇu c¬ häc 

6.3.1 §é bÒn mµi mßn 

MÉu thö cña vËt liÖu ngoµi lÊy tõ vïng lßng bµn tay cña tæ hîp thµnh phÇn th©n g¨ng tay, khi thö theo 

ISO 12947- 4 víi giÊy r¸p lo¹i 300 g/m2 (lo¹i 100/F2) víi lùc Ðp 9 kPa sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.2 

ph¶i ®­îc ph©n lo¹i theo c¸c møc tÝnh n¨ng ®­îc ®­a ra trong B¶ng 5. 
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B¶ng 5 – Ph©n lo¹i ®é bÒn mµi mßn 

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 Kh«ng thñng sau 8000 chu kú 

2 Kh«ng thñng sau 2000 chu kú 

1 Kh«ng thñng sau 2000 chu kú 

NÕu cã sù kh¸c biÖt, phÇn lßng bµn tay vµ mu bµn tay cña g¨ng tay ph¶i ®­îc thö. TÝnh n¨ng cña g¨ng 

tay ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÊy kÕt qu¶ trung b×nh nhá nhÊt cña mçi mÆt. 

6.3.2 §é bÒn c¾t 

MÉu thö cña vËt liÖu ngoµi lÊy tõ vïng lßng vµ mu bµn tay cña tæ hîp thµnh phÇn th©n g¨ng tay, khi tiÕn 

hµnh thö theo ISO 13997, sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.2 vµ 5.4.3 ph¶i ®­îc ph©n lo¹i theo c¸c møc tÝnh 

n¨ng ®­îc ®­a ra trong B¶ng 6. 

B¶ng 6 – Ph©n lo¹i ®é bÒn c¾t 

Lo¹i TÝnh n»ng (kho¶ng c¸ch vÕt r¹ch 20 mm) 

3 Lùc c¾t  4 N 

2 Lùc c¾t  2 N 

1 Lùc c¾t  2 N 

NÕu cã sù kh¸c biÖt, phÇn lßng bµn tay vµ mu bµn tay cña g¨ng tay ph¶i ®­îc thö. TÝnh n¨ng cña g¨ng 

tay ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÊy kÕt qu¶ trung b×nh nhá nhÊt cña mçi mÆt. 

§èi víi phÇn cæ g¨ng tay hoÆc b¨ng cæ tay th× mÉu thö cña phÇn nµy ph¶i ®­îc thö riªng biÖt vµ so 

s¸nh víi c¸c møc ®é tÝnh n¨ng ®­îc ®­a ra trong B¶ng 6. G¨ng tay ph¶i ®­îc ph©n lo¹i dùa trªn gi¸ trÞ 

®o nhá nhÊt ®­îc x¸c ®Þnh cña phÇn th©n g¨ng tay vµ phÇn cæ tay. 

6.3.3 §é bÒn xÐ 

MÉu thö cña vËt liÖu ngoµi lÊy tõ vïng lßng bµn tay cña tæ hîp thµnh phÇn th©n g¨ng tay, khi tiÕn hµnh 

thö theo ®iÒu 6.3 cña EN 388: 1994, sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.2 ph¶i ®­îc ph©n lo¹i theo c¸c møc 

tÝnh n¨ng ®­îc ®­a ra trong B¶ng 7. 
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B¶ng 7 – Ph©n lo¹i ®é bÒn xÐ 

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 §é bÒn xÐ  50 N 

2 §é bÒn xÐ  25 N 

1 §é bÒn xÐ  25 N 

NÕu cã sù kh¸c biÖt, phÇn lßng bµn tay vµ mu bµn tay cña g¨ng tay ph¶i ®­îc thö. TÝnh n¨ng cña g¨ng 

tay ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÊy kÕt qu¶ trung b×nh nhá nhÊt cña mçi mÆt. 

6.3.4  §é bÒn ®©m xuyªn  

MÉu thö cña vËt liÖu bÒ mÆt ngoµi lÊy tõ vïng lßng bµn tay cña tæ hîp thµnh phÇn th©n g¨ng tay, khi 

tiÕn hµnh thö theo ISO 13996, sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.2 vµ 5.4.3 ph¶i ®­îc ph©n lo¹i theo c¸c møc 

tÝnh n¨ng ®­îc ®­a ra trong B¶ng 8. 

B¶ng 8 – Ph©n lo¹i ®é bÒn ®©m xuyªn  

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 §é bÒn ®©m xuyªn  120 N 

2 §é bÒn ®©m xuyªn   60 N 

1 §é bÒn ®©m xuyªn   60 N 

NÕu cã sù kh¸c biÖt, phÇn lßng bµn tay vµ mu bµn tay cña g¨ng tay ph¶i ®­îc thö. TÝnh n¨ng cña g¨ng 

tay ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch lÊy kÕt qu¶ trung b×nh nhá nhÊt cña mçi mÆt. 

6.3.5 Sù râ rµng cña nh·n 

Nh·n cña mÉu g¨ng tay ®­îc thö sau khi ®· xö lý s¬ bé theo 5.4.1 ph¶i nh×n thÊy râ rµng ë kho¶ng 

c¸ch Ýt nhÊt lµ 30 cm ®èi víi ng­êi cã thÞ lùc 20/20 hoÆc thÞ lùc ®· ®­îc ®iÒu chØnh ®Õn 20/20. 

Chó thÝch:   Môc ®Ých cña phÐp thö nµy lµ ®¶m b¶o sao cho nh·n vÉn cã thÓ ®äc ®­îc sau khi sö dông. 

6.4 Nh÷ng yªu cÇu vÒ sù c¶n trë 

6.4.1 §é chèng thÊm n­íc 

MÉu thö cña bé phËn ng¨n Èm cña g¨ng tay vµ ®­êng nèi cña chóng khi thö theo ISO 811 ë ¸p suÊt           

7 kPa trong kho¶ng thêi gian 5 min sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1 vµ 5.4.2 ph¶i ®­îc ph©n lo¹i dùa trªn 

c¸c møc tÝnh n¨ng ®­a ra trong B¶ng 9. 
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B¶ng 9 – Ph©n lo¹i ®é chèng thÊm n­íc 

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 Kh«ng xuÊt hiÖn giät n­íc nµo 

2 Kh«ng xuÊt hiÖn giät n­íc nµo 

1 Kh«ng yªu cÇu 

6.4.2 §é chèng thÊm chÊt láng 

MÉu thö cña phÇn ng¨n Èm cña g¨ng tay vµ ®­êng nèi cña chóng khi thö theo qui tr×nh C1 trong         

TCVN 6692 (ISO 13994), sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1, ph¶i ®­îc ph©n lo¹i dùa trªn c¸c møc tÝnh 

n¨ng ®­a ra trong b¶ng 10 víi c¸c chÊt láng sau: 

a) natrihydroxit 40 % ë 20 0C; 

b) axit clohydric 36 % ë 20 0C; 

c) axit sunfuric 37 % ë 20 0C; 

d) dung dÞch 50 % toluen vµ 50 % iso-octan (V/V) 

B¶ng 10 – Ph©n lo¹i ®é chèng thÊm ®èi víi chÊt láng 

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 Kh«ng cã sù thÊm cña bÊt kú chÊt láng nµo trong Ýt nhÊt 1 giê 

2 Kh«ng yªu cÇu 

1 Kh«ng yªu cÇu 

 

6.4.3  TÝnh toµn vÑn cña g¨ng tay 

MÉu thö g¨ng tay khi thö theo Phô lôc A sau khi ®­îc xö lý s¬ bé theo 5.4.1 ph¶i ®­îc ph©n lo¹i dùa 

trªn c¸c møc tÝnh n¨ng ®­a ra trong B¶ng 11. 

B¶ng 11 – Ph©n lo¹i sù toµn vÑn cña g¨ng tay 

Lo¹i TÝnh n¨ng 

3 Kh«ng rß rØ 

2 Kh«ng yªu cÇu 

1 Kh«ng yªu cÇu 
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6.5 Yªu cÇu egonomi 

6.5.1 TÝnh tiÖn dông 

MÉu thö g¨ng tay khi thö vÒ tÝnh tiÖn dông theo ®iÒu 6.3 cña EN 420: 1994, sau khi xö lý s¬ bé theo 

5.4.1 ph¶i cã møc yªu cÇu lo¹i 1 hoÆc tèt h¬n. 

6.5.2  B¸m ch¾c 

MÉu thö g¨ng tay khi thö theo Phô lôc B, sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1 vµ 5.4.3 ph¶i cã kh¶ n¨ng kÐo 

qu¶ nÆng kh«ng ®­îc nhá h¬n 80 % so víi gi¸ trÞ khi kh«ng sö dông g¨ng tay. 

6.5.3 §eo thö g¨ng tay 

MÉu thö g¨ng tay khi thö theo Phô lôc C sau khi xö lý s¬ bé theo 5.4.1, ph¶i cã thêi gian ®eo thö kh«ng 

®­îc v­ît qu¸ thêi gian thö giíi h¹n céng víi 20 s. 

7   Ghi nh·n 

G¨ng tay b¶o vÖ cho nh©n viªn ch÷a ch¸y phï hîp víi tiªu chuÈn nµy ph¶i cã nh·n ghi sè hiÖu cña tiªu 

chuÈn nµy vµ ®­îc g¾n cè ®Þnh, râ rµng. 

Yªu cÇu chung vÒ ghi nh·n ph¶i theo qui ®Þnh cña TCVN 6689 (ISO 13688) ngo¹i trõ phÇn cì g¨ng tay 

ph¶i ®­îc ghi nh·n theo qui ®Þnh trong ®iÒu 4.4.3. BiÓu t­îng ®­îc sö dông ph¶i lµ biÓu t­îng ®­a ra 

trong H×nh 3. 

 

 

 

 

 

 

 

H×nh 3 – BiÓu t­îng ISO 7000-2418 

8 Th«ng tin cña nhµ s¶n xuÊt 

Th«ng tin cña nhµ s¶n xuÊt ph¶i ®­îc ®­a ra theo qui ®Þnh trong TCVN 6689 (ISO 13688). 
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Phô lôc A 

(qui ®Þnh) 

PhÐp thö tÝnh toµn vÑn cña g¨ng tay 

 

A.1 Nguyªn t¾c 

Ng­êi thö ®eo g¨ng tay ra bªn ngoµi mét g¨ng tay cã thÓ hiÖn dÊu n­íc, nhóng mét phÇn bµn tay vµo 

trong mét chËu n­íc vµ n¾m tay 12 lÇn. Sau ®ã kiÓm tra c¸c dÊu n­íc cña g¨ng tay bªn trong. 

A.2 ThiÕt bÞ, dông cô 

Mét g¨ng tay hiÖn dÊu n­íc ph¶i bao trïm ®­îc toµn bé bµn tay cña ng­êi thö. G¨ng tay nµy ph¶i ®­îc 

lµm tõ v¶i cã kh¶ n¨ng hiÖn dÊu n­íc ®Ó dÔ dµng x¸c ®Þnh sù rß rØ. Mét vÝ dô vÒ vËt liÖu phï hîp cña 

g¨ng tay nµy lµ v¶i 100 % cotton cã khèi l­îng riªng lµ (50  10) g/m2 vµ ®é dµy lµ (0,5 0,1) mm. 

N­íc sö dông cho phÐp thö nµy ph¶i ®­îc xö lý víi chÊt ho¹t ®éng bÒ mÆt kh«ng t¹o bät ®Ó cã ®­îc 

søc c¨ng bÒ mÆt thÊp nhÊt, kh«ng nhá h¬n (34  5) dyn/cm. 

A.3 MÉu thö 

Tèi thiÓu cÇn ba ®«i g¨ng tay ®èi víi mçi cì nhá vµ lín, chóng ph¶i ®­îc thö Ýt nhÊt víi hai ng­êi thö 

kh¸c nhau. 

A.4 C¸ch tiÕn hµnh 

A.4.1   Ng­êi thö ph¶i ®­îc chän sao cho kÝch th­íc bµn tay cña ng­êi thö cµng gÇn kho¶ng trung b×nh 

cña chiÒu dµi vµ chu vi bµn tay cña g¨ng tay lo¹i nhá vµ lín cµng tèt. 

A.4.2  Ng­êi thö ph¶i ®eo g¨ng tay thö ra bªn ngoµi g¨ng tay hiÖn dÊu n­íc. 

A.4.3  Ng­êi thö ph¶i ng©m tay ®eo g¨ng vµo n­íc ë (20  3) 0C c¸ch phÇn trªn cña th©n g¨ng tay 

kh«ng qu¸ 25 mm trong vßng 5 min. Ng­êi thö ph¶i uèn mÉu g¨ng tay b»ng c¸ch n¾m chÆt tay                  

10 s mét lÇn. 

A.4.4   Ng­êi thö th¸o mÉu g¨ng tay thö ra. 

A.4.5   KiÓm tra c¸c dÊu n­íc cña g¨ng tay bªn trong. 
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A.5 B¸o c¸o 

Sù xuÊt hiÖn c¸c dÊu n­íc trªn g¨ng tay bªn trong sau khi tiÕn hµnh thö ph¶i ®­îc xem xÐt ®èi víi tÊt 

c¶ c¸c mÉu thö. Sù xuÊt hiÖn c¸c dÊu n­íc trªn g¨ng tay bªn trong sau mçi lÇn thö ®­îc coi lµ cã sù rß 

rØ vµ ®¸nh gi¸ kh«ng ®¹t. 
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Phô lôc B 

(qui ®Þnh) 

PhÐp thö ®é b¸m ch¾c cña g¨ng tay 

 

B.1 Nguyªn t¾c 

Kh¶ n¨ng cña ng­êi khi dïng tay kh«ng kÐo mét vËt nÆng b»ng mét sîi d©y ®­îc so s¸nh víi kh¶ n¨ng 

cña chÝnh ng­êi ®ã khi ®eo g¨ng tay ­ít kÐo vËt nÆng ®ã b»ng sîi d©y kh« vµ ­ít. 

B.2 ThiÕt bÞ, dông cô 

PhÐp thö ®é b¸m ch¾c cña g¨ng ph¶i ®­îc thùc hiÖn víi mét d©y polyeste ®· ®­îc kÐo c¨ng cã 3 tao 

d©y vµ ®­êng kÝnh 9,5 mm, ®­îc nèi víi thiÕt bÞ ®o lùc ®· hiÖu chØnh. 

B.3 MÉu thö 

Tèi thiÓu cÇn ba ®«i g¨ng tay ®èi víi mçi cì nhá vµ lín, chóng ph¶i ®­îc thö Ýt nhÊt víi hai ng­êi thö 

kh¸c nhau. Mçi ®«i g¨ng tay, ®­îc xem lµ mét bé hoµn chØnh, ph¶i ®­îc thö ë ®iÒu kiÖn cßn míi. Phßng 

thÝ nghiÖm ph¶i ®¶m b¶o r»ng mÉu thö g¨ng tay kh«ng tr¶i qua bÊt kú mét xö lý ®Æc biÖt nµo ®Ó lµm 

mÒm tr­íc khi thö. MÉu thö g¨ng tay ph¶i ®­îc ®iÒu hoµ nh­ qui ®Þnh trong 5.4.2 vµ 5.4.3. 

B.4 C¸ch tiÕn hµnh 

B.4.1   Ng­êi thö ph¶i ®­îc chän sao cho kÝch th­íc bµn tay cña ng­êi thö cµng gÇn kho¶ng trung b×nh 

cña chiÒu dµi vµ chu vi bµn tay cña g¨ng tay lo¹i nhá vµ lín cµng tèt. 

B.4.2   Mçi ng­êi thö ph¶i cè g¾ng kÐo ba lÇn víi khèi l­îng cµng nÆng cµng tèt b»ng c¸ch sö dông d©y 

kÐo b»ng c¶ hai tay vµ gi÷ hai ch©n cè ®Þnh trªn sµn khi kÐo sîi d©y. Khèi l­îng trung b×nh kÐo lªn 

®­îc cña ba lÇn sÏ lµ kh¶ n¨ng kÐo vËt nÆng b»ng tay kh«ng. 

B.4.3   MÉu thö g¨ng tay ®· ®­îc ®iÒu hoµ kh« ph¶i ®­îc thö víi d©y kh« vµ sau ®ã víi d©y ­ít. 

B.4.4   MÉu thö g¨ng tay ®·s ®­îc ®iÒu hoµ ­ít ph¶i ®­îc thö víi d©y kh« vµ sau ®ã víi d©y ­ít. 

B.4.5   Mçi ng­êi thö ®­îc thö víi tæi thiÓu lµ ba ®«i g¨ng tay. Ng­êi thö ph¶i cè g¾ng kÐo mét lÇn víi 

mçi ®«i g¨ng tay víi tèi thiÓu s¸u lÇn thö cho mçi ph­¬ng ph¸p, tèi thiÓu ba phÐp thö cho g¨ng tay cì 

nhá vµ ba phÐp thö cho g¨ng tay cì lín. 
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B.4.6 Kh¶ n¨ng kÐo vËt nÆng cña ng­êi thö cã ®eo g¨ng tay ph¶i ®­îc so s¸nh víi kh¶ n¨ng kÐo vËt 

nÆng khi kh«ng ®eo g¨ng. PhÇn tr¨m cña kh¶ n¨ng kÐo cã g¨ng so víi khi kh«ng cã g¨ng ®­îc tÝnh 

theo c«ng thøc: 

 PhÇn tr¨m so víi ®iÒu khiÓn b»ng tay kh«ng =    100
kh«ng tay b»ng nÆng vËt kÐo n¨ng kh¶

tay g¨ng cã khi nÆng vËt kÐo n¨ng kh¶
 

B.5 B¸o c¸o 

Gi¸ trÞ phÇn tr¨m so víi ®iÒu khiÓn b»ng tay kh«ng ®èi víi mçi ®«i g¨ng tay, ®iÒu kiÖn thö vµ ng­êi thö 

ph¶i ®­îc nªu trong b¸o c¸o. NÕu cã mét hoÆc nhiÒu h¬n mét ®«i g¨ng tay kh«ng ®¹t yªu cÇu th× phÐp 

thö coi nh­ kh«ng ®¹t. 
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Phô lôc C 

(qui ®Þnh) 

PhÐp thö ®eo thö g¨ng 

 

 

C.1 Nguyªn t¾c 

Thêi gian ®eo thö g¨ng tay ®­îc x¸c ®Þnh ®èi víi c¸c g¨ng tay ®· ®­îc giÆt lÆp l¹i nhiÒu lÇn ®Ó x¸c ®Þnh 

sù h­ háng cña líp lãt ®­îc g¾n phÝa trong g¨ng tay. 

C.2 MÉu thö 

Tèi thiÓu cÇn ba ®«i g¨ng tay ®èi víi mçi cì nhá vµ lín, chóng ph¶i ®­îc thö Ýt nhÊt víi hai ng­êi thö 

kh¸c nhau. MÉu thö ph¶i ®­îc ®iÒu hoµ theo qui ®Þnh trong 5.4.1. 

C.3 C¸ch tiÕn hµnh 

C.3.1  Ng­êi thö ph¶i ®­îc chän sao cho kÝch th­íc bµn tay cña ng­êi thö cµng gÇn cµng tèt so víi 

kho¶ng trung b×nh cña chiÒu dµi bµn tay vµ chu vi bµn tay cña g¨ng tay lo¹i nhá vµ lín. 

C.3.2   Thêi gian ®Ó ®eo mét chiÕc g¨ng tay cña ®«i g¨ng tay thö ph¶i ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch tÝnh thêi 

gian cÇn thiÕt ®Ó ng­êi thö ®eo g¨ng tay ®ã ba lÇn thö liªn tiÕp mµ kh«ng lµm thay ®æi líp lãt cña mÉu 

thö gi÷a c¸c lÇn ®eo. 

C.3.3  Mçi mét lÇn thö ®­îc b¾t ®Çu víi g¨ng tay ®­îc ®Ó phÝa tr­íc ng­êi thö vµ kÕt thóc khi c¸c ngãn 

tay cña ng­êi thö võa khÝt trong mÉu g¨ng tay. 

C.3.4  Gi¸ trÞ trung b×nh cña thêi gian thö ba lÇn ®Çu tiªn ph¶i ®­îc coi nh­ lµ thêi gian ®eo thö giíi h¹n. 

Thêi gian ®eo thö giíi h¹n nµy kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 10 s. 

C.3.5  MÉu thö ®«i g¨ng tay ph¶i ®­îc ®iÒu hoµ nh­ qui ®Þnh trong 5.4.1. 

C.3.6  Gi¸ trÞ trung b×nh cña thêi gian thö ba lÇn ®Çu tiªn sau khi lÊy tõ chu tr×nh lµm kh« cuèi cïng ®­îc 

coi lµ thêi gian ®eo thö cuèi cïng. 
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C.4 B¸o c¸o 

Thêi gian ®eo thö giíi h¹n vµ thêi gian thö cuèi cïng ph¶i ®­îc ghi l¹i chÝnh x¸c ®Õn 0,1 s ®èi víi mçi 

lÇn thö. Gi¸ trÞ trung b×nh cña c¸c thêi gian ®eo thö cuèi vµ thêi gian ®eo thö giíi h¹n ph¶i ®­îc tÝnh 

to¸n vµ nªu trong b¸o c¸o. §Æc tÝnh cã ®¹t yªu cÇu hay kh«ng sÏ ®­îc x¸c ®Þnh bëi thêi gian ®eo thö 

cuèi vµ thêi gian ®eo thö giíi h¹n. 
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Phô lôc D 

(tham kh¶o) 

Nh÷ng h­íng dÉn vµ xem xÐt ®èi víi ho¹t ®éng ®¸nh gi¸ rñi ro 

 

D.1 Qui ®Þnh chung 

Môc ®Ých cña ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n dµnh cho nh©n viªn ch÷a ch¸y kh«ng chØ b¶o vÖ nh©n viªn 

ch÷a ch¸y mµ cßn cã thÓ cho phÐp nh©n viªn ch÷a ch¸y thùc hiÖn c«ng viÖc.Tuy nhiªn, trong c¸c t×nh 

huèng khÈn cÊp khi nh©n viªn ch÷a ch¸y kh«ng thÓ ®¹t ®­îc c¸c môc ®Ých nµy th× ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ 

c¸ nh©n ph¶i ®¸p øng sù b¶o vÖ thÝch hîp ®Ó nh©n viªn ch÷a ch¸y cã thÓ tho¸t khái nguy hiÓm mµ 

kh«ng bÞ nh÷ng tæn th­¬ng kh«ng ®¸ng cã. Lo¹i ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n vµ kh¶ n¨ng b¶o vÖ mµ nã 

cã ph¶i ®­îc lùa chän trªn c¬ së ®¸nh gi¸ rñi ro ®­îc qui ®Þnh cho ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n, nh»m 

x¸c ®Þnh vµ ®¸nh gi¸ nh÷ng nguy h¹i ®ång thêi lùa chän nh÷ng yªu cÇu tÝnh n¨ng kü thuËt x¸c ®Þnh ®Ó 

lo¹i trõ hay lµm gi¶m nh÷ng nguy h¹i ®ã. 

D.2 X¸c ®Þnh lo¹i g¨ng tay 

§Ó cã thÓ x¸c ®Þnh ®­îc lo¹i g¨ng tay phï hîp víi viÖc ®¸nh gi¸ c¸c rñi ro, cã c¸c h­íng dÉn sau: 

Lo¹i 1 phï hîp víi môc ®Ých cøu nguy chung hoÆc c¸c ho¹t ®éng ch÷a ch¸y cã møc ®é nguy hiÓm 

thÊp, cÇn thêi gian sö dông l©u, nh­ lµ ch÷a ch¸y ngoµi trêi hoÆc c¸c ho¹t ®éng ng¨n chÆn ch¸y cña 

löa trong khu vùc chøa nhiªn liÖu thùc vËt nh­ rõng, ruéng, khu c©y trång, b·i cá hoÆc n¬i trång trät. 

Lo¹i 2 phï hîp víi ho¹t ®éng ch÷a ch¸y, ng¨n chÆn löa vµ b¶o vÖ tµi s¶n trong c¸c toµ nhµ, xe cé, tµu 

thuyÒn hay khu vùc t­¬ng tù chÞu t¸c ®éng cña ngän löa hoÆc trong t×nh huèng khÈn cÊp cã møc ®é 

nguy hiÓm trung b×nh vµ kh«ng cã chÊt ®éc h¹i ë d¹ng láng (vÝ dô nh­ hãa chÊt ë hiÖn tr­êng ch¸y, 

m¸u hoÆc dÞch láng tõ c¬ thÓ). 

Lo¹i 3 phï hîp víi ho¹t ®éng ch÷a ch¸y ng¨n chÆn löa vµ b¶o vÖ tµi s¶n trong c¸c toµ nhµ, xe cé, tµu 

thuyÒn hay khu vùc t­¬ng tù chÞu t¸c ®éng cña ngän löa hoÆc trong t×nh huèng khÈn cÊp cã møc ®é 

nguy hiÓm cao vÒ nhiÖt còng nh­ c¸c yÕu tè vËt lý, vµ cã thÓ ph¶i tiÕp xóc víi ho¸ chÊt t¹i hiÖn tr­êng 

ch¸y hoÆc c¸c chÊt ®éc ë d¹ng láng kh¸c. 

D.3 TiÕp cËn chung ®èi víi ®¸nh gi¸ rñi ro 

Ba b­íc c¬ b¶n cña qui tr×nh ®¸nh gi¸ rñi ro lµ: 
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a) NhËn d¹ng rñi ro. §èi víi mäi khÝa c¹nh cña ho¹t ®éng cña lùc l­îng cøu ho¶, nhËn d¹ng rñi ro 

lµ lËp danh s¸ch c¸c vÊn ®Ò vµ nguy c¬ tiÒm tµng. C¸c vÝ dô d­íi ®©y cã thÓ lµ nguån th«ng tin cã 

Ých cho qui tr×nh nµy: 

 1)  danh môc c¸c rñi ro mµ c¸c thµnh viªn bÞ hoÆc cã thÓ bÞ tiÕp xóc. 

2)  biªn b¶n nh÷ng tai n¹n, bÖnh tËt vµ th­¬ng tæn ®· tõng x¶y ra c¶ ë ®Þa ph­¬ng vµ trªn toµn 

quèc; 

 3)  ph­¬ng tiÖn, thiÕt bÞ kh¶o s¸t, kiÓm tra, ..v.v. 

b) §¸nh gi¸ rñi ro. §¸nh gi¸ tõng yÕu tè ®· ®­îc liÖt kª trong qui tr×nh nhËn d¹ng rñi ro b»ng c¸ch 

sö dông c¸c c©u hái sau: 

 1)  Møc ®é hoÆc tÝnh nghiªm träng tiÒm tµng cña sù kiÖn? 

 2)  Kh¶ n¨ng lÆp l¹i hoÆc cã thÓ x¶y ra cña sù kiÖn? 

 3)  HËu qu¶ tiÒm tµng cña sù kiÖn? 

C¸c c©u hái nµy sÏ gióp cho viÖc thiÕt lËp c¸c ­u tiªn cho viÖc ph¸t triÓn c¸c th«ng sè kü thuËt cho tÝnh 

n¨ng cña ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n. Mét sè nguån th«ng tin cã thÓ rÊt h÷u Ých lµ: 

 i) c¸c b¸o c¸o kiÓm tra vµ thanh tra vÒ an toµn; 

 ii) sè liÖu thèng kª vÒ c¸c tr­êng hîp tai n¹n, bÖnh tËt vµ tæn th­¬ng tr­íc ®ã; 

 iii) sö dông c¸c d÷ liÖu quèc gia cho c¸c t×nh huèng ë ®Þa ph­¬ng; 

 iv) xem xÐt mét c¸ch chuyªn nghiÖp viÖc ®¸nh gi¸ c¸c rñi ro theo ph¸p luËt. 

c) KiÓm so¸t c¸c rñi ro. Mét khi c¸c rñi ro ®­îc x¸c ®Þnh vµ ®¸nh gi¸, viÖc kiÓm so¸t mçi rñi ro ph¶i 

®­îc thùc thi vµ lËp thµnh v¨n b¶n. §èi víi c¸c ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n, ph¶i bao gåm nh÷ng 

x¸c ®Þnh thÝch hîp cña c¸c phÐp thö vµ c¸c yªu cÇu ®Ó lo¹i trõ hoÆc h¹n chÕ rñi ro. Th«ng th­êng 

cã hai ph­¬ng ph¸p chÝnh ®Ó kiÓm so¸t rñi ro hay ®­îc dïng sau ®©y: 

 1) lo¹i trõ/tr¸nh hoµn toµn rñi ro hoÆc ho¹t ®éng dÉn ®Õn rñi ro ë bÊt kú ®©u cã thÓ; 

2) khu vùc kh«ng thÓ hay ho¹t ®éng thùc tÕ kh«ng thÓ tr¸nh hoÆc lo¹i trõ c¸c rñi ro th× tõng 

b­íc thiÕt lËp sù kiÓm so¸t rñi ro (nh­ lµ ®­a ra c¸c qui ®Þnh vÒ ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n 

thÝch hîp). 

Qui ®Þnh vÒ ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n thÝch hîp ph¶i lµ mét phÇn cña ch­¬ng tr×nh toµn diÖn vÒ an 

toµn trong ®ã bao gåm c¸c qui tr×nh ho¹t ®éng tiªu chuÈn, qu¸ tr×nh ®µo t¹o vµ kiÓm tra. Víi bÊt kú 

ch­¬ng tr×nh nµo, ®iÒu quan träng lµ ph¶i ®¸nh gi¸ khu vùc lµm viÖc. Ph¶i cã sù ®¸nh gi¸ ®Þnh kú, vµ 



TCVN 7616 : 2007 

28 

nÕu cã yÕu tè nµo cña ch­¬ng tr×nh kh«ng ho¹t ®éng tho¶ ®¸ng th× cÇn cã sù ®iÒu chØnh. NÕu thay ®æi 

ph­¬ng ph¸p th× ph¶i tiÕn hµnh ho¹t ®éng ®¸nh gi¸ rñi ro míi. 

D.4 C¸c yÕu tè khuyÕn nghÞ cho sù nhËn d¹ng vµ ®¸nh gi¸ c¸c rñi ro cña nh©n viªn 

ch÷a ch¸y 

§Ó sö dông tiªu chuÈn nµy cho viÖc mua c¸c g¨ng tay ch÷a ch¸y phï hîp, mét sè c¸c yÕu tè sau cÇn 

ph¶i ®­îc l­u t©m trong ho¹t ®éng ®¸nh gi¸ rñi ro, bao gåm : 

a) Tr×nh ®é ®­îc ®µo t¹o vµ kinh nghiÖm cña nh©n viªn ch÷a ch¸y. C¸c nh©n viªn ch÷a ch¸y 

®­îc ®µo t¹o tèt vµ cã kinh nghiÖm cã kh¶ n¨ng tèt h¬n trong viÖc nhËn ra c¸c hiÓm häa t¹i hiÖn 

tr­êng ch¸y vµ xö lý mét c¸ch phï hîp ®Ó gi¶m thiÓu c¸c tæn th­¬ng cã thÓ x¶y ra víi m×nh. ChÊt 

l­îng, sè l­îng vµ tÝnh th­êng xuyªn cña sù ®µo t¹o sÏ t¸c ®éng ®Õn nh÷ng nguy c¬ g©y tæn 

th­¬ng cña nh©n viªn ch÷a ch¸y. C¸c nh©n viªn ch÷a ch¸y ph¶i ®­îc ®µo t¹o mét c¸ch cô thÓ 

trong viÖc sö dông ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n ®· lùa chän. 

b) CÊp ®é vÒ sù phï hîp vµ søc kháe cña nh©n viªn ch÷a ch¸y. C¸c nh©n viªn ch÷a ch¸y cã 

t×nh tr¹ng søc khoÎ vµ thÓ chÊt tèt phï hîp h¬n trong viÖc xö lý mét c¸ch an toµn vµ Ýt gÆp ph¶i 

c¸c chÊn th­¬ng liªn quan ®Õn tinh thÇn so víi ng­êi cã t×nh tr¹ng søc khoÎ vµ thÓ chÊt yÕu. 

c) NhiÖm vô cña nh©n viªn ch÷a ch¸y t¹i hiÖn tr­êng. Nh©n viªn ch÷a ch¸y mµ ho¹t ®éng s©u 

bªn trong c¸c ®¸m ch¸y sÏ cã nhiÒu rñi ro h¬n lµ c¸c nh©n viªn ho¹t ®éng ë vÞ trÝ ®­îc b¶o vÖ an 

toµn bªn ngoµi ®¸m ch¸y. Mét sè tæ chøc cã thÓ ph©n lo¹i tr¸ch nhiÖm cña nh©n viªn ch÷a ch¸y 

t¹i hiÖn tr­êng ch¸y vµ t­¬ng øng víi ®ã lµ c¸c yªu cÇu kh¸c nhau vÒ møc ®é b¶o vÖ. Cã tæ chøc 

l¹i yªu cÇu nh©n viªn ch÷a ch¸y ph¶i ®­îc trang bÞ ®Ó thùc thi bÊt cø nhiÖm vô nµo t¹i hiÖn tr­êng 

ch¸y, ®Ò phßng kh¶ n¨ng bÊt kú c¸ nh©n nµo ®ã cã thÓ ph¶i ®èi phã víi ®iÒu kiÖn khÈn cÊp. 

Trong mäi tr­êng hîp, c¸c ho¹t ®éng cña nh©n viªn ch÷a ch¸y trong viÖc ®èi phã víi ®¸m ch¸y 

hoÆc c¸c tr­êng hîp khÈn cÊp kh¸c ph¶i ®­îc chó ý tíi viÖc x¸c ®Þnh rñi ro cña th­¬ng tæn. VÝ dô 

nh­ trang bÞ cho c¸c nh©n viªn ch÷a ch¸y ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n ®­îc thiÕt kÕ ®Ó ch÷a ch¸y 

ë s©u bªn trong víi nh÷ng ho¹t ®éng b¶o vÖ c¬ b¶n cña nh©n viªn ch÷a ch¸y. 

d) §iÒu kiÖn m«i tr­êng t¹i hiÖn tr­êng. §iÒu kiÖn nãng vµ Èm còng nh­ ®iÒu kiÖn l¹nh cã thÓ ¶nh 

h­ëng ®Õn sù b¶o vÖ cho nh©n viªn ch÷a ch¸y t¹i hiÖn tr­êng. H¬n n÷a, m«i tr­êng vËt lý mµ 

trong ®ã nh÷ng ho¹t ®éng thùc thi nhiÖm vô cña nh©n viªn ch÷a ch¸y bÞ kiÓm so¸t vµ h¹n chÕ 

ph¶i ®­îc tÝnh ®Õn; vÝ dô nh©n viªn ch÷a ch¸y sö dông vßi n­íc cã thÓ bÞ ­ít. N­íc bªn trong hÖ 

thèng quÇn ¸o cã c¶ t¸c ®éng tèt vµ kh«ng tèt ®Õn ho¹t ®éng cña nã. 

e) C¸c rñi ro ®Æc tr­ng ph¶i ®èi mÆt t¹i hiÖn tr­êng. NhiÖt còng nh­ yÕu tè vËt lý vµ c¸c nguy c¬ 

kh¸c ph¶i ®­îc xem xÐt trong viÖc ®¸nh gi¸ nh÷ng rñi ro t­¬ng øng. Lo¹i, cÊp ®é vµ thêi gian chÞu 

t¸c ®éng cña nhiÖt còng nh­ m«i tr­êng vËt lý sÏ cã nh÷ng ¶nh h­ëng ®¸nh kÓ tíi nh÷ng nguy c¬ 

tiÒm tµng mµ nh©n viªn ch÷a ch¸y ph¶i ®èi mÆt. Nh÷ng mèi nguy hiÓm kh¸c nh­ nguy c¬ tiÕp xóc 
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víi ngän löa, tÇm nh×n thÊp, ho¸ chÊt t¹i khu vùc ch¸y vµ bÒ mÆt gå ghÒ lµm gia t¨ng nguy c¬ tæn 

th­¬ng t¹i hiÖn tr­êng ch¸y. 

f) Nh÷ng giíi h¹n ®­îc biÕt tíi cña g¨ng tay b¶o vÖ vµ c¸c ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ nh©n kh¸c. 

Trong khi g¨ng tay ®­îc thiÕt kÕ ®Ó ng¨n chÆn hoÆc gi¶m thiÓu tæn th­¬ng, nh÷ng giíi h¹n x¸c 

®Þnh cña g¨ng tay b¶o vÖ trong mäi t×nh huèng ph¶i ®­îc chØ râ.  §Æc tÝnh cña g¨ng tay cã thÓ bÞ 

giíi h¹n bëi nh÷ng ®Æc tr­ng thiÕt kÕ nhÊt ®Þnh hoÆc tÝnh n¨ng lµm viÖc cña vËt liÖu. H¬n n÷a 

nh÷ng tÝnh n¨ng nµy cã thÓ bÞ suy gi¶m khi g¨ng tay ®­îc sö dông. G¨ng tay b¶o vÖ ph¶i ®­îc 

b¶o qu¶n thÝch hîp ®Ó ®¶m b¶o ho¹t ®éng liªn tôc. Nh÷ng ph­¬ng ph¸p ®Ó tæ hîp c¸c ph­¬ng 

tiÖn b¶o vÖ c¸c nh©n kh¸c nhau nh­ c¸c quÇn ¸o, mò, ñng vµ hÖ thèng hç trî thë ®éc lËp ph¶i 

®­îc thùc hiÖn sao cho t¹o nªn sù b¶o vÖ toµn diÖn cho ng­êi mÆc. 

g) TÝnh võa vÆn cña g¨ng tay b¶o vÖ. G¨ng tay ph¶i hoµn toµn võa vÆn ®Ó cã thÓ ®¶m b¶o an 

toµn cho nh©n viªn ch÷a ch¸y. G¨ng tay qóa láng sÏ g©y ¶nh h­ëng tíi sù khÐo lÐo vµ c¶m gi¸c. 

G¨ng tay qu¸ chËt sÏ lµm gi¶m sù bao bäc cña g¨ng tay vµ ng¨n c¶n sù co rót ®Ó sö dông liªn 

tôc. Nh©n viªn ch÷a ch¸y ph¶i ®¶m b¶o g¨ng tay cña hä lµ phï hîp b»ng c¸ch kiÓm tra tÝnh võa 

vÆn cña g¨ng tay vµ kh¶ n¨ng thùc hiÖn c¸c c«ng viÖc khi sö dông g¨ng tay. Nh©n viªn ch÷a 

ch¸y tr­íc tiªn ph¶i mang thö lo¹i g¨ng cã kÝch th­íc phï hîp víi cì tay theo chØ dÉn cña nhµ 

s¶n xuÊt, tuy nhiªn ph¶i thö víi nh÷ng kÝch cì kh¸c ®Ó cã ®­îc g¨ng tay phï hîp tèt nhÊt. 

h) Lo¹i h×nh vµ ¸p dông hÖ thèng chØ huy t¹i hiÖn tr­êng. Sè l­îng nh÷ng qui tr×nh vµ sù hîp t¸c 

cña c¸c nh©n viªn ch÷a ch¸y t¹i nh÷ng t×nh huèng rñi ro/ph¶i ®èi phã sÏ ¶nh h­ëng tíi nguy c¬ bÞ 

tæn th­¬ng. Nh÷ng nh©n viªn ch÷a ch¸y cã tr¸ch nhiÖm râ rµng cïng víi viÖc tu©n thñ theo h­íng 

dÉn hiÕm khi bÞ tæn th­¬ng h¬n so víi nh÷ng nh©n viªn cã xu h­íng ho¹t ®éng ®éc lËp vµ theo 

ph­¬ng ph¸p thiÕu hîp t¸c. 

 CÇn c©n nh¾c tíi viÖc t¹o stress nhiÖt do thêi gian sö dông kÐo dµi cña c¸c ph­¬ng tiÖn b¶o vÖ c¸ 

nh©n trong viÖc ch÷a ch¸y vµ c¸c ho¹t ®éng hç trî. Tæn th­¬ng do stress nhiÖt vµ c¸c stres kh¸c 

cã liªn quan lµ mét trong sè nhiÒu nguyªn nh©n th­êng xuyªn x¶y ra, dÉn tíi rñi ro vµ tæn th­¬ng 

cho nh©n viªn ch÷a ch¸y. Stress nhiÖt bÞ ¶nh h­ëng bëi mét sè c¸c yÕu tè trong ®ã bao gåm tÊt 

c¶ c¸c yÕu tè nªu trªn. 
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Phô lôc E 

(tham kh¶o) 

So s¸nh c¸c yªu cÇu tÝnh n¨ng cña ba lo¹i g¨ng tay cho nh©n viªn ch÷a ch¸y  

Yªu cÇu 
tÝnh n¨ng 

Ph­¬ng ph¸p thö Lo¹i 1 Lo¹i 2 Lo¹i 3 

§é bÒn 
ch¸y  
(6.2.1) 

Phï hîp víi TCVN 7205 
(ISO 15025), tiÕn hµnh 
trªn bÒ mÆt cña tæ hîp 
c¸c thµnh phÇn, ®­êng 
nèi g¨ng tay vµ cæ tay 
tr­íc vµ sau 5 chu kú giÆt  

Gièng nhau cho c¶ ba lo¹i: 
Kh«ng cã lç thñng, kh«ng cã tµn löa/ch¶y, thêi gian ch¸y 
 2 s, thêi gian tµn ch¸y  2 s 

TruyÒn 
nhiÖt (tiÕp 
xóc víi 
ngän löa) 
(6.2.2) 

Phï hîp víi TCVN 6877 
(ISO 9151), chØ sö dông 
ngän löa, tiÕn hµnh trªn 
tæ hîp c¸c thµnh phÇn 
tr­íc vµ sau 5 chu kú 
giÆt 

 
HTI24  9 s 

(HTI24 - HTI12)              
3 s 

 
HTI24  13 s 

(HTI24 - HTI12)            
4 s 

 
HTI24   17 s 

(HTI24 - HTI12)   
6 s 

TruyÒn 
nhiÖt (bøc 
x¹) (6.2.3) 

Phï hîp víi ph­¬ng 
ph¸p B cña TCVN 6878 
(ISO 6942 : 2002), tiÕn 
hµnh trªn tæ hîp c¸c 
thµnh phÇn sau 5 chu kú 
giÆt 

t2  11 s 

(t24 - t12)  4 s 

ë 20 kW/m2 

t2  22 s 

(t24 - t12)  6 s  

ë 40 kW/m2 

t2  33 s 

(t24 - t12)  10 s  

ë 40 kW/m2 

TruyÒn 
nhiÖt 
(truyÒn 
dÉn) 
(6.2.4) 

Phï hîp víi ISO 12127, ë 
nhiÖt ®é tiÕp xóc lµ 260 
0C víi tæ hîp c¸c thµnh 
phÇn tr­íc vµ sau 5 chu 
kú giÆt 

 
tt  6 s 

 

 
tt  10 s 

 
tt  14 s 

§é bÒn 
nhiÖt 
(6.2.5) 

Phï hîp víi TCVN 7206 
(ISO 17493) trong 5 min, 
tiÕn hµnh trªn g¨ng tay 
hoµn thiÖn vµ líp lãt 
trong cña tæ hîp c¸c 
thµnh phÇn sau 5 chu kú 
giÆt 

ë 180 0C, kh«ng bÞ 
ch¶y, nhá giät hay 
bèc ch¸y; 
®é co  5 % 

ë 180 0C, kh«ng 
bÞ ch¶y, nhá giät 
hay bèc ch¸y; 
®é co  5 % 

ë 260 0C, kh«ng 
bÞ ch¶y, nhá giät 
hay bèc ch¸y; 
®é co  8 % 

§é bÒn 
mµi mßn 
(6.3.1) 

Phï hîp víi ISO 12947-
4, víi giÊy r¸p lo¹i               
300 g/m2 tiÕn hµnh trªn 
vËt liÖu ngoµi lÊy tõ vïng 
lßng bµn tay cña g¨ng tay 

 
Kh«ng bÞ thñng sau 

2 000 chu kú 

 
Kh«ng bÞ thñng 

sau 2 000 chu kú 

 
Kh«ng bÞ thñng 

sau 8 000 chu kú 

§é bÒn c¾t 
(6.3.2) 

Phï hîp víi ISO 13997, ë 
kho¶ng c¸ch vÕt r¸ch 20 
mm tiÕn hµnh trªn vËt 
liÖu ngoµi lÊy tõ vïng 
lßng bµn tay vµ phÇn mu 
cña g¨ng tay 

 
Lùc c¾t  2 N 

 
Lùc c¾t  2 N 

 
Lùc c¾t  4 N 
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Yªu cÇu 
tÝnh n¨ng 

Ph­¬ng ph¸p thö Lo¹i 1 Lo¹i 2 Lo¹i 3 

§é bÒn xÐ 
(6.3.3) 

Phï hîp víi ®iÒu 6.3 cña 
EN 388 : 1994 (ph­¬ng 
ph¸p xÐ “tongue” hoÆc 
“trouser”, tiÕn hµnh trªn 
vËt liÖu ngoµi cña g¨ng 
tay 

 
Lùc xÐ  25 N 

 
Lùc xÐ  25 N 

 
Lùc xÐ  50 N 

§é bÒn 
®©m xuyªn 
(6.3.4) 

Phï hîp víi ISO 13996, 
tiÕn hµnh trªn vËt liÖu 
ngoµi lÊy tõ vïng bµn 
tay cña g¨ng tay 

Lùc ®©m xuyªn            
 60 N 

Lùc ®©m xuyªn           
 60 N 

Lùc ®©m xuyªn      
 120 N 

Sù râ rµng 
cña nh·n 
(6.3.5) 

Phï hîp víi ®iÒu kiÖn 
trong 5.4.1 

 
Gièng nhau ®èi víi ba lo¹i: nh×n râ ë kho¶ng c¸ch 30 cm ®èi 
víi ng­êi cã thÞ lùc 20/20 

§é chèng 
thÊm n­íc 
(6.4.1) 

Phï hîp víi ISO 811, ë 
7 kPa trong 5 min sau 5 
chu kú giÆt 

 
Kh«ng yªu cÇu 

 
Kh«ng xuÊt hiÖn 
c¸c giät n­íc  

 
Kh«ng xuÊt hiÖn 
c¸c giät n­íc  

§é chèng 
thÊm chÊt 
láng ho¸ 
häc (6.4.2) 

Phï hîp víi TCVN 6692 
(ISO 13994). thö trªn tæ 
hîp c¸c thµnh phÇn 
g¨ng tay sau 5 chu kú 
giÆt  

 
Kh«ng yªu cÇu 

 
Kh«ng yªu cÇu 

 
Kh«ng thÊm chÊt 
láng thö trong 1 h 

TÝnh toµn 
vÑn cña 
g¨ng tay 
(6.4.3) 

Phï hîp víi Phô lôc A, 
thùc hiÖn trªn g¨ng tay 
hoµn thiÖn tr­íc vµ sau 
5 chu kú giÆt 

 
Kh«ng yªu cÇu 

 
Kh«ng yªu cÇu 

 
Kh«ng cã lç 

TÝnh tiÖn 
dông 
(6.5.1) 

Phï hîp víi ®iÒu 6.3 cña 
EN 420 : 1994, thùc hiÖn 
trªn g¨ng tay hoµn thiÖn 
sau 5 chu kú giÆt cã vµ 
kh«ng ®iÒu hoµ Èm 

 
 
Gièng nhau ®èi víi ba lo¹i: møc yªu cÇu vÒ tÝnh tiÖn dông   1 

B¸m ch¾c 
(6.5.2) 

Phï hîp víi Phô lôc B, 
tiÕn hµnh trªn g¨ng tay 
hoµn thiÖn sau 5 chu kú 
giÆt  

 
Gièng nhau ®èi víi ba lo¹i: kh¶ n¨ng kÐo vËt nÆng  80 % gi¸ 
trÞ ®iÒu khiÓn b»ng tay kh«ng 

§eo thö 
g¨ng tay 
(6.5.3) 

Phï hîp víi Phô lôc C, 
tiÕn hµnh trªn g¨ng tay 
hoµn thiÖn sau khi giÆt 

 

Gièng nhau ®èi víi ba lo¹i: thêi gian ®eo thö  thêi gian giíi 
h¹n + 20 s 
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