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VËt liÖu x©y dùng - Ph�¬ng ph¸p thö tÝnh kh«ng ch¸y 

Building Materials -  Non-combustibility test  

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh ph�¬ng ph¸p thö x¸c ®Þnh tÝnh kh«ng ch¸y cña s¶n phÈm x©y dùng ®ång nhÊt 
vµ c¸c thµnh phÇn chñ yÕu cña s¶n phÈm x©y dùng kh«ng ®ång nhÊt theo c¸c ®iÒu kiÖn qui ®Þnh. 
C¸c th«ng tin vÒ ®é chôm cña ph�¬ng ph¸p ®�îc nªu trong phô lôc A. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

EN 13238 Reaction to fire tests for building products - Conditioning procedures and general rules for 
selection of substrates (C¸c phÐp thö ph¶n øng víi löa ®èi víi c¸c s¶n phÈm x©y dùng - C¸c qui tr×nh 
b¶o d�ìng vµ c¸c nguyªn t¾c chung lùa chän chÊt nÒn). 
EN ISO 13943 Fire safety  Vocabulary (ISO 13943 : 1999) (An toµn ch¸y - Tõ vùng) 
EN 60584-2 Thermocouples - Part 2: Tolerances (IEC 60584-2 : 1982 + A1 : 1989) (CÆp nhiÖt ®iÖn - 
PhÇn 2: Dung sai cho phÐp). 

3   ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa    

Trong tiªu chuÈn nµy sö dông c¸c thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa nªu trong EN ISO 13943 vµ c¸c thuËt ng÷, 
®Þnh nghÜa sau: 
3.1   S¶n phÈm ®ång nhÊt (homogeneous product) 
s¶n phÈm ®�îc t¹o thµnh tõ mét lo¹i vËt liÖu cã khèi l�îng riªng vµ thµnh phÇn kh«ng ®æi trong toµn 
bé s¶n phÈm. 
 
3.2   S¶n phÈm kh«ng ®ång nhÊt (non-homogeneous product) 
s¶n phÈm kh«ng tháa m·n c¸c yªu cÇu cña s¶n phÈm ®ång nhÊt. Lµ mét s¶n phÈm bao gåm nhiÒu 
thµnh phÇn chñ yÕu vµ/hoÆc kh«ng chñ yÕu. 
3.3   Thµnh phÇn chñ yÕu (substantial component) 
vËt liÖu t¹o nªn mét phÇn ®¸ng kÓ cña mét s¶n phÈm kh«ng ®ång nhÊt. Mét líp cã khèi l�îng/®¬n vÞ 
diÖn tÝch t 1,0 kg/m2 hoÆc cã chiÒu dµy t 1,0 mm cã thÓ coi lµ thµnh phÇn chñ yÕu. 

4   ThiÕt bÞ thö 

ThiÕt bÞ thö gåm mét lß, lß nµy ®Æc biÖt cã èng lß chÕ t¹o b»ng vËt liÖu chÞu löa ®�îc quÊn quanh b»ng 
d©y ®iÖn trë vµ xung quanh cã líp c¸ch nhiÖt. èng æn ®Þnh dßng kh«ng khÝ h×nh nãn côt ®�îc g¾n vµo 
®Õ lß, trªn ®Ønh lß cã cöa lß. 
4.1   Lß, ®Õ lß vµ cöa lß 
4.1.1  èng lß ®�îc chÕ t¹o b»ng vËt liÖu chÞu löa cao nh«m nh� qui ®Þnh trong b¶ng 1, cã khèi l�îng 
thÓ tÝch b»ng (2800 r 300) kg/m3 vµ chiÒu cao b»ng (150 r 1) mm víi ®�êng kÝnh trong b»ng (75 r 1) 
mm vµ chiÒu dµy thµnh èng b»ng (10 r 1) mm. 
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B¶ng 1 - Thµnh phÇn hãa cña vËt liÖu chÞu löa chÕ t¹o èng lß 

ChÊt Hîp phÇn, % khèi l�îng 
Nh«m oxit (Al2O3), 
hoÆc Silic oxit vµ Nh«m oxit (SiO2, Al2O3) 

> 89 
> 98 

S¾t III oxit (Fe2O3) < 0,45 
Titan ®ioxit (TiO2) < 0,25 
Mangan oxit (Mn3O4) < 0,1 
C¸c oxit d¹ng vÕt kh¸c(c¸c oxit natri, kali, canxi vµ magiª) L�îng cßn l¹i 

4.1.2  èng lß ®�îc ®Æt gi÷a t©m vá lß, líp vá nµy ®�îc chÕ t¹o tõ vËt liÖu c¸ch nhiÖt cã chiÒu cao 150 
mm vµ chiÒu dµy thµnh b»ng 10 mm, phÝa trªn vµ d�íi g¾n c¸c tÊm ph¼ng cã lç ®Ó cè ®Þnh èng lß. 
Kho¶ng kh«ng gi÷a èng lß vµ vá lß ®�îc nhåi b»ng vËt liÖu c¸ch nhiÖt phï hîp. VÝ dô ®iÓn h×nh ®�îc 
nªu trong phô lôc B. 

4.1.3  PhÇn d�íi cña èng lß nèi víi èng æn ®Þnh dßng kh«ng khÝ h×nh nãn côt dµi 500 mm cã ®�êng 
kÝnh trong gi¶m ®Òu tõ (75 r 1) mm t¹i ®Ønh ®Õn (10 r 0,5) mm t¹i ®¸y. èng æn ®Þnh ®�îc chÕ t¹o tõ 
thÐp tÊm cã chiÒu dµy 1 mm, mÆt trong nh½n bãng. PhÝa ngoµi nöa trªn cña èng æn ®Þnh ®�îc c¸ch 
nhiÖt b»ng vËt liÖu c¸ch nhiÖt phï hîp. VÝ dô ®iÓn h×nh ®�îc nªu trong phô lôc B. 

4.1.4  Trªn ®Ønh lß cã cöa lß ®�îc lµm tõ cïng lo¹i vËt liÖu nh� èng æn ®Þnh h×nh nãn côt cã chiÒu cao 
b»ng 50 mm vµ ®�êng kÝnh trong b»ng (75 r 1) mm, cöa lß vµ chç nèi víi ®Ønh lß cã mÆt trong nh½n 
bãng, phÝa ngoµi ®�îc c¸ch nhiÖt b»ng vËt liÖu c¸ch nhiÖt phï hîp. VÝ dô ®iÓn h×nh ®�îc nªu trong phô 
lôc B. 

4.1.5  Lß, èng æn ®Þnh vµ cöa lß ®�îc g¾n trªn ch©n ®Õ ch¾c, n»m ngang cã tÊm ch¾n ®�îc g¾n víi bé 
ch©n ®Õ ®Ó gi¶m giã lïa quanh ®¸y cña èng h×nh nãn côt. TÊm ch¾n cã chiÒu cao 550mm vµ ®¸y cña 
èng æn ®Þnh h×nh nãn côt c¸ch b¶n ®Õ 250 mm. 

4.2   Gi¸ ®Ó mÉu vµ bé phËn ®�a mÉu vµo lß 

4.2.1  Gi¸ ®Ó mÉu nh� qui ®Þnh trªn h×nh 1, ®�îc lµm tõ sîi thÐp bÒn nhiÖt hoÆc niken/crom. D�íi ®¸y 
cña gi¸ ®Ó mÉu ®Æt mét khay kim lo¹i máng lµm b»ng l�íi thÐp bÒn nhiÖt. Khèi l�îng gi¸ ®ì lµ (15 r 
2) g. 

4.2.2  Gi¸ ®Ó mÉu ®�îc treo tù do ë ®Çu d�íi cña èng thÐp kh«ng gØ, èng nµy cã ®�êng kÝnh ngoµi b»ng 
6 mm vµ ®�êng kÝnh lç bªn trong b»ng 4 mm. 

4.2.3  Gi¸ ®Ó mÉu ®�îc g¾n víi bé phËn ®�a mÉu vµo lß ®Ó ®¶m b¶o ®�a ªm mÉu xuèng chÝnh x¸c trôc 
lß. Bé phËn ®�a mÉu gåm mét que tr�ît kim lo¹i chuyÓn ®éng tù do theo thanh däc ®Þnh h�íng l¾p 
c¹nh lß. 

4.2.4  §èi víi vËt liÖu rêi, gi¸ ®Ó mÉu ph¶i lµ h×nh trô cã c¸c kÝch th�íc ngoµi b»ng kÝch th�íc mÉu 
(xem 5.1) vµ ®�îc lµm b»ng l�íi thÐp máng bÒn nhiÖt, t�¬ng tù nh� l�íi thÐp ®Æt t¹i ®¸y cña gi¸ ®Ó 
mÉu b×nh th�êng ®�îc qui ®Þnh ë 4.2.1. Gi¸ ®Ó mÉu lo¹i nµy cã ®Ønh trªn ®Ó më, khèi l�îng gi¸ kh«ng 
®�îc v�ît qu¸ 30 g. 

4.3  CÆp nhiÖt ®iÖn (NhiÖt ngÉu)                                                                                    

 4.3.1  Dïng cÆp nhiÖt ®iÖn cã ®�êng kÝnh d©y 0,3 mm, ®�êng kÝnh ngoµi 1,5 mm. §Çu nãng ®�îc c¸ch 
nhiÖt vµ kh«ng nèi ®Êt. Cã thÓ dïng cÆp nhiÖt ®iÖn lo¹i K hoÆc N, dung sai cÊp 1, líp vá bäc ngoµi 
b»ng thÐp kh«ng gØ hoÆc hîp kim gèc niken. 
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4.3.2  TÊt c¶ c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn míi ®Òu ph¶i lµm cò nh©n t¹o tr�íc khi sö dông ®Ó gi¶m ®é ph¶n x¹. 

4.3.3  §Çu nãng cÆp nhiÖt ®iÖn cña lß ®�îc ®Æt c¸ch thµnh èng (10 r 0,5) mm vµ t¹i chiÒu cao t�¬ng 
øng víi t©m cña èng lß (xem h×nh 2). Cã thÓ dïng thanh dÉn ®Þnh vÞ ®Ó ®Æt cÆp nhiÖt ®iÖn nh� m« 
pháng trªn h×nh 3 vµ ph¶i duy tr× vÞ trÝ nµy b»ng sù trî gióp cña thanh dÉn g¾n víi cöa lß. 

4.3.4  C¸c th«ng tin chi tiÕt vÒ c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn cÇn dïng bæ sung vµ c¸ch ®Þnh vÞ chóng ®�îc nªu 
trong phô lôc C. 

4.4  Bé c¶m biÕn nhiÖt 

Bé c¶m biÕn nhiÖt ®�îc lµm tõ lo¹i cÆp nhiÖt ®iÖn nh� qui ®Þnh trong 4.3.1 vµ 4.3.2, lµ h×nh trô b»ng 
®ång cã ®�êng kÝnh (10 r 0,2) mm vµ chiÒu cao (15 r 0,2) mm. 

4.5  G�¬ng 

§Ó tiÖn quan s¸t sù duy tr× ch¸y vµ ®Ó an toµn cho ng�êi vËn hµnh cÇn l¾p g�¬ng trªn thiÕt bÞ, chó ý vÞ 
trÝ cña g�¬ng ®Ó kh«ng ¶nh h�ëng ®Õn phÐp thö. §Æt g�¬ng h×nh vu«ng cã c¹nh  
300 mm, nghiªng mét gãc 30o so víi ph�¬ng n»m ngang, c¸ch phÝa trªn lß 1 m. 

4.6  C©n 

Yªu cÇu c©n cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,01 g. 

4.7  æn ¸p 

Dïng m¸y æn ¸p tù ®éng mét pha cã c«ng suÊt kh«ng nhá h¬n 1,5 kVA. 

ThiÕt bÞ nµy cã kh¶ n¨ng duy tr× ®é chÝnh x¸c ®iÖn ¸p ®Çu ra trong vßng r 1 % cña gi¸ trÞ qui ®Þnh tõ 0 
®Õn t¶i toµn phÇn. 

4.8   BiÕn thÕ tù ngÉu 

BiÕn thÕ tù ngÉu ph¶i cã kh¶ n¨ng duy tr× ®�îc Ýt nhÊt 0,15 kVA vµ ®iÒu chØnh ®iÖn ¸p ®Çu ra tõ 0 ®Õn 
gi¸ trÞ lín nhÊt b»ng ®iÖn ¸p ®Çu vµo. §iÖn ¸p ®Çu ra ph¶i thay ®æi tuyÕn tÝnh trªn toµn bé d¶i ®iÖn ¸p. 
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KÝch th�íc tÝnh b»ng milimÐt 

        Chó dÉn 

1 èng thÐp kh«ng gØ Tc CÆp nhiÖt ®iÖn ë trung t©m mÉu 

2 KÝch th�íc m¾t l�íi 0,9 mm 
®�êng kÝnh d©y 0,4 mm 

Ts CÆp nhiÖt ®iÖn ë bÒ mÆt mÉu 

 Chó thÝch: Sö dông Tc vµ Ts tuú ý 

 

H×nh 1 - Gi¸ ®Ó mÉu 
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KÝch th�íc tÝnh b»ng milimÐt 
Chó dÉn ` 

1 Thµnh lß TF   CÆp nhiÖt ®iÖn cña lß 

2 §iÓm gi÷a vïng nhiÖt ®é kh«ng ®æi TC   CÆp nhiÖt ®iÖn ë trung t©m mÉu 

3 CÆp nhiÖt ®iÖn cã vá bäc TS   CÆp nhiÖt ®iÖn trªn bÒ mÆt mÉu 

4 Lç cã ®�êng kÝnh 2 mm  

5 §iÓm tiÕp xóc gi÷a cÆp nhiÖt ®iÖn vµ vËt 
liÖu 

Chó thÝch: Sö dông TC vµ TS tïy ý 

 

H×nh 2 - VÞ trÝ cña lß, mÉu vµ cÆp nhiÖt ®iÖn 
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KÝch th�íc tÝnh b»ng milimÐt 

Chó dÉn 
1   Tay n¾m b»ng gç 

 

2   Mèi hµn 

 

H×nh 3 - Thanh dÉn ®Þnh vÞ  
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4.9  ThiÕt bÞ kiÓm so¸t dßng ®iÖn vµo 

ThiÕt bÞ gåm cã amper kÕ, v«n kÕ hoÆc o¸t kÕ. ThiÕt bÞ nµy ph¶i cã kh¶ n¨ng ®o c¸c th«ng sè cña dßng 
®iÖn nh� qui ®Þnh ë 6.2.3. 

4.10  ThiÕt bÞ ®iÒu chØnh n¨ng l�îng 

Cã thÓ dïng thiÕt bÞ nµy thay cho æn ¸p, biÕn thÕ tù ngÉu vµ thiÕt bÞ kiÓm so¸t dßng ®iÖn vµo nh� qui 
®Þnh ë 4.7; 4.8 vµ 4.9. ThiÕt bÞ nµy ph¶i lµ lo¹i l¾p víi bé thyristo cã måi lÖch pha víi c«ng suÊt 1,5 
kVA. §iÖn ¸p lín nhÊt kh«ng ®�îc v�ît qu¸ 100V vµ giíi h¹n dßng ®iÖn ph¶i ®�îc ®iÒu chØnh ®Ó ®¹t 
"100% c«ng suÊt" t�¬ng ®�¬ng víi th«ng sè ®Æc tr�ng lín nhÊt cña cuén gia nhiÖt. §é æn ®Þnh cña 
thiÕt bÞ ®iÒu chØnh n¨ng l�îng ph¶i xÊp xØ 1,0% vµ ®é lÆp l¹i ph¶i lµ r 1,0%. C«ng suÊt ®Çu ra ph¶i 
tuyÕn tÝnh trong d¶i qui ®Þnh. 

4.11  ThiÕt bÞ hiÓn thÞ vµ ghi nhiÖt ®é 

ThiÕt bÞ hiÓn thÞ nhiÖt ®é ph¶i cã kh¶ n¨ng ®o ®�îc ®Çu ra cña cÆp nhiÖt ®iÖn chÝnh x¸c ®Õn 1oC hoÆc 
gi¸ trÞ t�¬ng ®�¬ng tÝnh theo milivon. ThiÕt bÞ nµy cã tèc ®é ghi æn ®Þnh t¹i c¸c kho¶ng thêi gian kh«ng 
lín h¬n 1 s. 

chó thÝch: thiÕt bÞ sè hoÆc thiÕt bÞ ghi d¹ng biÓu ®å nhiÒu cÊp cã d¶i lµm viÖc sai lÖch toµn thang ®o 
lµ 10 mV víi ®iÓm "0" b»ng xÊp xØ 700 oC . 

4.12  ThiÕt bÞ ®o thêi gian 

Dïng ®ång hå bÊm gi©y cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 1 gi©y trong 1 giê. 

4.13  B×nh hót Èm 

Sö dông b×nh hót Èm  ®Ó b¶o qu¶n c¸c mÉu ®· b¶o d�ìng (xem 5.2.3). 

5  MÉu thö 

5.1  Qui ®Þnh chung 

C¸c mÉu thö cã d¹ng h×nh trô, mçi mÉu cã thÓ tÝch b»ng (76 r 8) cm3, ®�êng kÝnh b»ng 45-2 mm 

vµ chiÒu cao b»ng (50 r 3) mm. 

5.2  ChuÈn bÞ mÉu thö 

5.2.1  NÕu chiÒu dµy cña vËt liÖu thö kh¸c (50 r 3) mm, th× t¹o c¸c mÉu cã chiÒu cao (50 r 3) mm 

b»ng c¸ch xÕp c¸c líp vËt liÖu cho ®ñ ®é dµy hoÆc ®iÒu chØnh ®é dµy cña vËt liÖu. 

5.2.2  XÕp c¸c líp n»m ngang trong gi¸ ®Ó mÉu vµ dïng hai d©y thÐp nhá cã ®�êng kÝnh lín nhÊt 

b»ng 0,5mm ®Ó buéc ch¾c c¸c líp l¹i, nh�ng kh«ng cÇn nÐn qu¸, sao cho kh«ng cßn kh«ng khÝ 

gi÷a c¸c líp. C¸c mÉu cña vËt liÖu rêi ph¶i ®¹i diÖn vÒ ngo¹i quan, khèi l�îng riªng vv… nh� khi 

sö dông. 
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chó thÝch: Khi mÉu ®�îc t¹o thµnh tõ nhiÒu líp, khèi l�îng riªng tæng thÓ ph¶i cµng s¸t cµng tèt 
so víi khèi l�îng riªng cña s¶n phÈm do nhµ s¶n xuÊt c«ng bè. 

5.2.3  Tr�íc khi thö, mÉu ph¶i ®�îc sÊy trong lß cã qu¹t giã ë nhiÖt ®é (60 r 5)oC trong kho¶ng 

thêi gian tõ 20 giê ®Õn 24 giê, sau ®ã ®Ó nguéi ®Õn nhiÖt ®é phßng trong b×nh hót Èm. X¸c ®Þnh 

khèi l�îng tõng mÉu chÝnh x¸c ®Õn 0,01g tr�íc khi tiÕn hµnh thö.   

5.3  Sè l�îng mÉu 

LÊy 5 mÉu ®Ó thö theo qui tr×nh nªu ë 6.4. 

Chó thÝch:   §èi víi hÖ thèng ph©n lo¹i cã thÓ thö nhiÒu mÉu h¬n so víi yªu cÇu. 

6  TiÕn hµnh thö 

6.1  M«i tr�êng thö  

Kh«ng ®Ó thiÕt bÞ tiÕp xóc víi giã hoÆc ¸nh s¸ng mÆt trêi hoÆc ¸nh s¸ng nh©n t¹o m¹nh räi trùc tiÕp ®Ó 
tr¸nh ¶nh h�ëng ®Õn viÖc quan s¸t t×nh tr¹ng ch¸y bªn trong lß. 
Trong khi thö nhiÖt ®é trong phßng kh«ng thay ®æi qu¸ 5 oC. 

6.2  Qui tr×nh l¾p ®Æt thiÕt bÞ 

6.2.1  LÊy gi¸ ®Ó mÉu vµ gi¸ ®ì ra khái lß. 

6.2.2  §Æt cÆp nhiÖt ®iÖn nh� qui ®Þnh trong 4.3.3 vµ nÕu dïng c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn bæ sung th× ®Æt 

nh� qui ®Þnh trong 4.3.4 vµ phô lôc C. Nèi tÊt c¶ c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn nµy víi thiÕt bÞ hiÓn thÞ nhiÖt 

®é. 

6.2.3  Nèi phÇn gia nhiÖt cña lß víi æn ¸p, biÕn ¸p tù ngÉu vµ thiÕt bÞ kiÓm so¸t ®iÖn ®Çu vµo hoÆc 

nèi víi thiÕt bÞ ®iÒu chØnh n¨ng l�îng nh� thÓ hiÖn trªn h×nh 4. Trong qu¸ tr×nh thö kh«ng dïng 

thiÕt bÞ kiÓm tra tù ®éng nhiÖt cña lß.  

Chó thÝch 1: Th«ng th�êng bé phËn gia nhiÖt cÇn dßng ®iÖn gi÷a 9 A vµ 10 A t¹i kho¶ng 100 V 
d�íi c¸c ®iÒu kiÖn æn ®Þnh. §Ó tr¸nh hiÖn t�îng qu¸ t¶i dïng dßng lín nhÊt kh«ng v�ît qu¸ 11 A. 

Chó thÝch 2: §èi víi èng l« míi, ban ®Çu ph¶i n©ng nhiÖt tõ tõ. ¸p dông qui tr×nh phï hîp ®Ó t¨ng 
nhiÖt ®é lß theo tõng b�íc kho¶ng 200oC, gi÷ kho¶ng 2 giê gia nhiÖt t¹i mçi møc nhiÖt ®é. 
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Chó dÉn  

1   Ampe kÕ     6   Cuén d©y ®iÖn trë 

2   æn ¸p     7   C¸p bï 

3   BiÕn thÕ tù ngÉu    8  ThiÕt bÞ hiÓn thÞ nhiÖt ®é  

4   CÆp nhiÖt ®iÖn    9   Bé ®iÒu chØnh n¨ng l�îng 

5   Hép ®iÖn 

H×nh 4 - S¬ ®å l¾p ®Æt thiÕt bÞ vµ phô kiÖn   

6.2.4   §iÒu chØnh ®iÖn vµo lß sao cho nhiÖt ®é trung b×nh cña lß ®�îc æn ®Þnh t¹i (750 r 5)oC 

trong vßng Ýt nhÊt 10 phót. Kho¶ng chªnh lÖch (håi qui tuyÕn tÝnh) kh«ng lín h¬n 2oC trong vßng 

10 phót, vµ ®é lÖch lín nhÊt cho phÐp so víi nhiÖt ®é trung b×nh lµ kh«ng qu¸ 10oC trong 10 phót 

(xem phô lôc D). 

Liªn tôc ghi l¹i nhiÖt ®é. 

 

6.3   Qui tr×nh hiÖu chuÈn 

6.3.1   NhiÖt ®é thµnh lß 

6.3.1.1   Khi nhiÖt ®é lß æn ®Þnh ë (750 r 5)oC, dïng cÆp nhiÖt ®iÖn vµ thiÕt bÞ hiÓn thÞ nhiÖt ®é ®Ó 

®o nhiÖt ®é cña thµnh lß. TiÕn hµnh c¸c phÐp ®o trªn ba trôc ®øng cña thµnh lß, kho¶ng c¸ch gi÷a 

c¸c trôc b»ng nhau. Ghi l¹i c¸c gi¸ trÞ nhiÖt ®é trªn mçi trôc t¹i vÞ trÝ t�¬ng øng víi ®iÓm gi÷a 

chiÒu cao cña èng lß vµ t¹i c¸c vÞ trÝ 30 mm phÝa trªn vµ 30 mm phÝa d�íi so víi ®iÓm gi÷a chiÒu 

cao nµy.  
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Cã thÓ dÔ dµng thùc hiÖn qui tr×nh nµy b»ng c¸ch sö dông thiÕt bÞ quÐt cÆp nhiÖt ®iÖn phï hîp cïng 

víi cÆp nhiÖt ®iÖn vµ c¸c èng c¸ch nhiÖt t¹i c¸c vÞ trÝ ®· qui ®Þnh trªn. Ph¶i ®Æc biÖt chó ý sù tiÕp xóc 

gi÷a cÆp nhiÖt ®iÖn vµ thµnh lß, v× nÕu tiÕp xóc kÐm dÉn ®Õn c¸c sè ®äc nhiÖt ®é thÊp. T¹i mçi ®iÓm 

®o, nhiÖt ®é ®· ghi theo cÆp nhiÖt ®iÖn ph¶i ®¹t æn ®Þnh tr�íc khi ghi sè ®äc nhiÖt ®é. 

Thu ®�îc 9 sè ®äc nhiÖt ®é Tij (i = trôc 1 ®Õn 3; j = møc a ®Õn c t�¬ng øng víi +30 mm; 0 mm vµ 

-30 mm) nh� trªn b¶ng 2. 

B¶ng 2 - C¸c vÞ trÝ ®äc nhiÖt ®é thµnh lß 

 Møc 

Trôc däc a t¹i 30 mm b t¹i 0 mm c t¹i � 30 mm 

 1 (t¹i 0   0) T1;a T1;b T1;c

 2 (t¹i 120   0) T2;a T2;b T2;c

 3 (t¹i 240   0) T3;a T3;b T3;c

 

6.3.1.2   TÝnh vµ ghi l¹i gi¸ trÞ trung b×nh céng cña 9 sè ®äc nhiÖt ®é ®· ghi ë 6.3.1.1, ®ã lµ nhiÖt 

®é trung b×nh cña thµnh lß, Tthµnh lß. 

         T1:a + T1:b + T1:c + T2:a + T2:b + T2:c + T3:a + T3:b + T3:c

 Tthµnh lß  =          (1) 
     9 
      

TÝnh gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c sè ®äc nhiÖt ®é trªn 3 trôc ®· ghi ë 6.3.1.1, ®ã lµ nhiÖt ®é 

trung b×nh cña thµnh lß trªn 3 trôc däc: 

       T1:a + T1:b + T1:c  

 Tthµnh lß trôc 1  =           (2a) 
                3 

 

   T2:a + T2:b + T2:c  

 Tthµnh lß trôc 2   =           (2b) 
                3 

   T3:a + T3:b + T3:c  

 Tthµnh lß trôc 3  =           (2c) 
                 3 

TÝnh gi¸ trÞ phÇn tr¨m sai sè tuyÖt ®èi cña nhiÖt ®é trªn 3 trôc so víi nhiÖt ®é trung b×nh cña thµnh 

lß. 
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    _ Tthµnh lß - Tthµnh lß trôc 1 ~ 

 T sai sè trôc 1 =     x 100%    (3a) 
            Tthµnh lß 

      _ Tthµnh lß - Tthµnh lß trôc 2 ~ 

 T sai sè trôc 2     =            x 100%    (3b) 
                Tthµnh lß 

      _ Tthµnh lß - Tthµnh lß trôc 3~ 

          T sai sè trôc 3      =                        x 100%   (3c)   
                Tthµnh lß 

TÝnh vµ ghi l¹i trung b×nh céng sai sè cña nhiÖt ®é trªn ba trôc so víi nhiÖt ®é trung b×nh cña 

thµnh lß. 

             T sai sè trôc 1 + T sai sè trôc 2 + T sai sè trôc 3

 Ttrung b×nh sai sè trôc  =          %  (4)   
                           3 

TÝnh c¸c gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c sè ®äc nhiÖt ®é trªn 3 møc ®· ghi ë 6.3.1.1, ®ã lµ c¸c 

nhiÖt ®é trung b×nh cña thµnh lß ë 3 møc. 

             T1:a + T2:a + T3:a  

 Tthµnh lß møc a     =                    (5a)     
                    3 

        T1:b + T2:b + T3:b  

 Tthµnh lß møc b     =                    (5b)     
                    3 

        T1:c + T2:c + T3:c  

 Tthµnh lß møc c       =           (5c) 
                    3 
TÝnh gi¸ trÞ phÇn tr¨m sai sè tuyÖt ®èi cña nhiÖt ®é ë 3 møc so víi nhiÖt ®é trung b×nh cña thµnh 

lß.    

   _ Tthµnh lß - Tthµnh lß møc a~ 

 Tsai sè møc a  =      x 100%    (6a) 
                Tthµnh lß 

       _ Tthµnh lß - Tthµnh lß møcl b~ 

 Tsai sè møc b  =       x 100%    (6b) 
                Tthµnh lß 

       _ Tthµnh lß - Tthµnh lß møc c~ 

 Tsai sè møc c  =       x 100%    (6c) 
                Tthµnh lß 
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TÝnh vµ ghi l¹i trung b×nh céng sai sè cña nhiÖt ®é ë 3 møc so víi nhiÖt ®é trung b×nh cña thµnh 

lß. 

           Tsai sè møc a  + Tsai sè møc b  + Tsai sè møc c   

 Ttrung b×nh sai sè møc   =       %  (7) 
                            3 

Sai sè trung b×nh cña nhiÖt ®é trªn 3 trôc däc so víi nhiÖt ®é trung b×nh cña thµnh lß        Ttrung b×nh 

sai sè trôc  (4) sÏ nhá h¬n 0,5 %. 

Sai sè trung b×nh cña nhiÖt ®é trªn 3 møc so víi nhiÖt ®é trung b×nh cña thµnh lß              Ttrung b×nh 

sai sè møc  (7) sÏ nhá h¬n 1,5 %. 

NhiÖt ®é trung b×nh cña thµnh lß t¹i møc (+30 mm) Tthµnh lß møc a (5a) ph¶i lµ nhá h¬n so víi nhiÖt ®é 

trung b×nh cña thµnh lß t¹i møc (-30 mm), Tthµnh lß møc c  (5c). 

6.3.2   NhiÖt ®é lß 

Khi nhiÖt ®é lß ®¹t æn ®Þnh ë (750 r 5)0C vµ nhiÖt ®é thµnh lß ®· ®�îc kiÓm tra nh� nªu ë 6.3.1 th× 

tiÕn hµnh ®o nhiÖt ®é cña lß däc theo trôc gi÷a t©m b»ng bé c¶m biÕn nh� qui ®Þnh ë 4.4 vµ bé 

hiÓn thÞ nhiÖt ®é nh� qui ®Þnh trong 4.11. C¸c b�íc d�íi ®©y sÏ ®¹t ®�îc b»ng c¸ch sö dông thiÕt 

bÞ ®Þnh vÞ phï hîp ®Ó ®Æt chÝnh x¸c bé c¶m biÕn nhiÖt. VËt chuÈn ®Ó ®Þnh vÞ theo chiÒu däc sÏ lµ 

mÆt trªn cña èng h×nh trô b»ng ®ång cña bé c¶m biÕn nhiÖt. 

Ghi l¹i nhiÖt ®é cña lß däc theo trôc gi÷a t©m t¹i vÞ trÝ t�¬ng øng víi ®iÓm gi÷a chiÒu cao cña èng 

lß. Tõ ®iÓm nµy, dÞch chuyÓn bé c¶m biÕn nhiÖt xuèng d�íi theo tõng møc, mçi møc lín nhÊt lµ 

10 mm cho ®Õn ®¸y lß vµ ghi l¹i nhiÖt ®é t¹i mçi vÞ trÝ khi ®¹t æn ®Þnh. 

DÞch chuyÓn bé c¶m biÕn nhiÖt tõ vÞ trÝ thÊp nhÊt lªn phÝa trªn theo tõng møc, mçi møc lín nhÊt lµ 

10 mm cho ®Õn ®Ønh lß vµ ghi l¹i nhiÖt ®é t¹i mçi vÞ trÝ khi ®¹t æn ®Þnh.  

Tõ trªn ®Ønh lß dÞch chuyÓn bé c¶m biÕn nhiÖt xuèng d�íi theo tõng møc 10 mm cho ®Õn ®iÓm 

gi÷a lß vµ ghi l¹i nhiÖt ®é t¹i tõng vÞ trÝ khi æn ®Þnh. 

 

T¹i mçi vÞ trÝ ghi l¹i 2 sè ®o nhiÖt ®é, mét sè theo chiÒu ®i lªn, mét sè theo chiÒu ®i xuèng. B¸o 

c¸o gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c nhiÖt ®é nµy kÌm theo kho¶ng c¸ch. 

NhiÖt ®é trung b×nh tÝnh ®�îc t¹i tõng møc sÏ n»m trong ph¹m vi c¸c giíi h¹n d�íi ®©y (xem h×nh 5): 

Tmin = 541,653 + (5,901 u x) � (0,067 u x2) + (3,375 u 10�4 u x3) � (8,553 u 10�7 u x4) 

Tmax = 613,906 + (5,333 u x) � (0,081 u x2) + (5,779 u 10�4 u x3) � (1,767 u 10�6 u x4) 

trong ®ã x lµ chiÒu cao cña lß (tÝnh b»ng mm) vµ x = 0 mm t�¬ng øng víi ®¸y lß. 
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C¸c gi¸ trÞ trªn h×nh 5 ®�îc nªu trong b¶ng 3. 

Chó dÉn  

1   ChiÒu cao lß (mm) 
2   NhiÖt ®é (oC) 
3   §Ønh lß 
4   Giíi h¹n d�íi 
5   Giíi h¹n trªn 
6   §¸y lß 
 

H×nh 5 - BiÓu ®å nhiÖt ®é däc theo trôc gi÷a lß ®�îc ®o b»ng bé c¶m biÕn nhiÖt. 

 

B¶ng 3 - Gi¸ trÞ biÕn thiªn nhiÖt ®é lß 

ChiÒu cao lß (mm) Tmin (
oC) Tmax (

oC) 

145 

135 

125 

115 

105 

639,4 

663,5 

682,8 

697,9 

709,3 

671,0 

697,5 

716,1 

728,9 

737,4 

 

                                                                             



tiªu chuÈn x©y dùng viÖt nam                                               tcxdvn 331 : 2004 
 

95 

85 

75 

65 

55 

45 

35 

25 

15 

5 

717,3 

721,8 

722,7 

719,6 

711,9 

698,8 

679,3 

652,2 

616,2 

569,5 

742,8 

745,9 

747,0 

746,0 

742,5 

735,5 

723,5 

705,0 

677,5 

638,6 

6.3.3   Yªu cÇu thùc hiÖn qui tr×nh 

Thùc hiÖn c¸c qui tr×nh nªu trong 6.3.1 vµ 6.3.2 khi lß míi ®�a vµo sö dông hoÆc khi thay mét 

trong c¸c chi tiÕt nh�: èng lß, cuén d©y, líp c¸ch nhiÖt, nguån ®iÖn cÊp. 

6.4   Qui tr×nh thö tiªu chuÈn 

6.4.1   æn ®Þnh lß theo qui ®Þnh ë 6.2.4 

NÕu m¸y ghi kh«ng tÝnh ®�îc thêi gian thùc th× ngay sau ®ã ph¶i kiÓm tra sù æn ®Þnh vÒ nhiÖt ®é. 

NÕu kh«ng tho¶ m·n c¸c ®iÒu kiÖn ghi trong 6.2.4 th× tiÕn hµnh thö l¹i. 

6.4.2   Tr�íc khi tiÕn hµnh thö, ph¶i ®¶m b¶o toµn bé thiÕt bÞ s½n sµng vËn hµnh tèt, vÝ dô èng æn 

®Þnh s¹ch, thiÕt bÞ ®�a mÉu vµo lµm viÖc tr¬n tru vµ gi¸ ®Ó mÉu ®�îc ®Æt ®óng vÞ trÝ trong lß. 

6.4.3   §�a mÉu ®· ®�îc chuÈn bÞ vµ b¶o d�ìng vµo trong gi¸ ®Ó mÉu vµ ®�îc treo trªn gi¸ ®ì. §Æt 

gi¸ ®Ó mÉu vµo lß t¹i ®óng vÞ trÝ qui ®Þnh, thêi gian thao t¸c kh«ng qu¸ 5 gi©y. 

6.4.4   BÊm ®ång hå ®o thêi gian ngay sau khi ®�a mÉu vµo lß. 

6.4.5   Trong suèt qu¸ tr×nh thö ghi l¹i nhiÖt ®é ®o ®�îc b»ng cÆp nhiÖt ®iÖn cña lß (4.3.3) vµ nÕu 

cÇn (xem phô lôc C) ghi l¹i nhiÖt ®é ®o ®�îc b»ng cÆp nhiÖt ®iÖn trªn bÒ mÆt vµ cÆp nhiÖt ®iÖn 

trung t©m.  

6.4.6   Thùc hiÖn phÐp thö trong 30 phót 

NÕu sù c©n b»ng nhiÖt ®é cuèi cïng ®¹t ®�îc (tøc lµ khi sù chªnh lÖch nhiÖt ®é ®¹t ®�îc theo cÆp 

nhiÖt ®iÖn lß kh«ng qu¸ 2 oC sau 10 phót) sau 30 phót th× dõng phÐp thö. NÕu ng�îc l¹i, t¹i thêi 

®iÓm 30 phót kh«ng ®¹t ®�îc sù c©n b»ng nhiÖt ®é theo cÆp nhiÖt ®iÖn th× tiÕp tôc phÐp thö, cø 5 

phót kiÓm tra l¹i sù c©n b»ng nhiÖt ®é cuèi. Dõng phÐp thö khi sù c©n b»ng ®�îc thiÕt lËp theo cÆp 

nhiÖt ®iÖn hoÆc sau 60 phót vµ ghi l¹i kho¶ng thêi gian cña phÐp thö. Sau ®ã lÊy mÉu ra khái lß. 

                                                                             



tiªu chuÈn x©y dùng viÖt nam                                               tcxdvn 331 : 2004 
 
KÕt thóc phÐp thö còng lµ kÕt thóc cña kho¶ng thêi gian 5 phót cuèi hoÆc 60 phót (xem phô lôc 

D). 

NÕu m¸y ghi kh«ng tÝnh ®�îc thêi gian thùc th× sau phÐp thö ph¶i kiÓm tra l¹i c¸c sè ghi cuèi 

cïng. NÕu kh«ng tho¶ m·n c¸c yªu cÇu ®· qui ®Þnh ë trªn th× tiÕn hµnh thö l¹i. 

NÕu dïng c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn bæ sung th× phÐp thö sÏ  dõng khi tÊt c¶ c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn ®¹t ®�îc 

sù c©n b»ng nhiÖt ®é cuèi cïng, hoÆc sau 60 phót. 

6.4.7   Sau khi ®Ó mÉu nguéi ®Õn nhiÖt ®é m«i tr�êng trong b×nh hót Èm, tiÕn hµnh c©n mÉu. Thu 

l¹i c¸c m¶nh ch¸y, tro vµ m¶nh vì hoÆc c¸c m¶nh r¬i tõ èng trong qu¸ tr×nh thö vµ gép c¸c m¶nh 

vôn nµy vµo phÇn ch�a ch¸y cña mÉu. 

6.4.8   TiÕn hµnh thö tÊt c¶ 5 mÉu nh� ®· nªu tõ 6.4.1 ®Õn 6.4.7. 

6.5   Quan s¸t trong qu¸ tr×nh thö 

6.5.1   Tr�íc vµ sau khi thö theo ®iÒu 6.4 c©n khèi l�îng tõng mÉu thö theo gam vµ ghi l¹i c¸c 

quan s¸t liªn quan ®Õn ph¶n øng/biÓu hiÖn cña mÉu trong qu¸ tr×nh thö. 

6.5.2   Theo dâi vµ ghi l¹i thêi gian mÉu ch¸y thµnh ngän löa theo gi©y. Thêi gian mÉu ch¸y thµnh 

ngän löa liªn tôc Ýt nhÊt trong 5 gi©y hoÆc l©u h¬n th× ®�îc coi lµ thêi gian mÉu ch¸y.  

Chó thÝch: §«i khi rÊt khã nhËn ra sù ch¸y. Mét vµi mÉu chØ thÓ hiÖn vïng khÝ s¸ng chãi mµu 

xanh æn ®Þnh; hiÖn t�îng nµy kh«ng coi lµ thêi gian mÉu ch¸y nh�ng ph¶i ghi vµo môc "quan s¸t 

qu¸ tr×nh thö" trong b¸o c¸o kÕt qu¶. 

6.5.3   Ghi l¹i c¸c nhiÖt ®é ®o ®�îc theo c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn cña lß:  

a) NhiÖt ®é ban ®Çu, T1, lµ nhiÖt ®é trung b×nh sau 10 phót cuèi cña qu¸ tr×nh èn ®Þnh nh� qui ®Þnh 

trong 6.2.4; 

b) NhiÖt ®é lín nhÊt, Tm, lµ gi¸ trÞ riªng/rêi r¹c t¹i bÊt kú vÞ trÝ nµo trong toµn bé qu¸ tr×nh thö; 

c) NhiÖt ®é cuèi cïng, Tf, lµ gi¸ trÞ trung b×nh trong 1 phót cuèi cïng cña qu¸ tr×nh thö nh� qui 

®Þnh ë 6.4.6. 

Phô lôc D nªu c¸c vÝ dô vÒ c¸ch ghi nhiÖt ®é. 

Phô lôc C nªu c¸ch ghi c¸c nhiÖt ®é cña cÆp nhiÖt ®iÖn bæ sung (nÕu sö dông). 

7   M« t¶ kÕt qu¶ thö 

7.1   Sù mÊt khèi l�îng 
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TÝnh vµ ghi l¹i sù mÊt khèi l�îng theo % cho tõng mÉu trong 5 mÉu, biÓu thÞ theo phÇn tr¨m cña 

khèi l�îng ban ®Çu cña mÉu nh� qui ®Þnh ë 6.5.1. 

7.2   Sù ch¸y 

TÝnh vµ ghi l¹i tæng thêi gian ngän löa ch¸y æn ®Þnh theo gi©y cho tõng mÉu trong 5 mÉu thö nh� qui 

®Þnh ë 6.5.2. 

7.3   Sù t¨ng nhiÖt ®é 

TÝnh vµ ghi l¹i sù t¨ng nhiÖt ®é 'T = Tm - Tf, theo oC cho tõng mÉu trong 5 mÉu thö nh� qui ®Þnh trong 

6.5.3. 

8   B¸o c¸o kÕt qu¶ thö nghiÖm 

B¸o c¸o kÕt qu¶ ph¶i cã Ýt nhÊt c¸c th«ng tin d�íi ®©y. 

Ph¶i ph©n biÖt râ sè liÖu ®�îc cung cÊp vµ sè liÖu x¸c ®Þnh ®�îc theo phÐp thö. 

a) viÖn dÉn tiªu chuÈn nµy ®�îc ¸p dông ®Ó tiÕn hµnh thö; 

b) c¸c sai lÖch so víi ph�¬ng ph¸p thö; 

c) tªn vµ ®Þa chØ phßng thÝ nghiÖm; 

d) ngµy vµ sè nhËn d¹ng cña b¸o c¸o; 

e) tªn vµ ®Þa chØ ng�êi ®�a mÉu; 

f) tªn vµ ®Þa chØ cña nhµ s¶n xuÊt/ng�êi cung cÊp, nÕu cã; 

g) ngµy göi mÉu; 

h) nhËn d¹ng cña s¶n phÈm; 

i) m« t¶ qui tr×nh lÊy mÉu, nÕu cÇn; 

j) m« t¶ kh¸i qu¸t vÒ s¶n phÈm ®em thö, gåm khèi l�îng riªng, khèi l�îng/®¬n vÞ diÖn tÝch vµ chiÒu 

dµy cïng c¸c th«ng tin vÒ kÕt cÊu cña s¶n phÈm; 

k) c¸c th«ng tin vÒ b¶o d�ìng; 

l) ngµy thö; 

m) biÓu thÞ kÕt qu¶ hiÖu chuÈn theo 7.3.1 vµ 7.3.2; 

n) biÓu thÞ kÕt qu¶ theo ®iÒu 8 vµ C.5 nÕu sö dông c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn bæ sung; 

o) c¸c quan s¸t trong khi thö; 
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p) L�u ý: D�íi c¸c ®iÒu kiÖn riªng cña phÐp thö, c¸c kÕt qu¶ liªn quan ®Õn biÓu hiÖn cña c¸c mÉu thö 

s¶n phÈm kh«ng ph¶i lµ c¸c chuÈn cø duy nhÊt ®Ó ®¸nh gi¸ nguy hiÓm ch¸y tiÒm Èn cña s¶n phÈm khi 

sö dông. 
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Phô lôc A 

(Tham kh¶o) 

§é chôm cña phÐp thö 

Ban kü thuËt CEN/TC27 ®· thùc hiÖn phÐp thö liªn phßng. Thñ tôc tiÕn hµnh thùc hiÖn nh� qui ®Þnh 
trong tiªu chuÈn nµy. C¸c s¶n phÈm ®· ®�îc thö liªn phßng ®�îc m« t¶ trong b¶ng A.1. 

B¶ng A.1 - C¸c s¶n phÈm thö liªn phßng 

S¶n phÈm 
Khèi l�îng thÓ tÝch

(kg/m3) 
ChiÒu dµy 

(mm) 

B«ng thuû tinh 10,9 100 

B«ng kho¸ng 145 50 

TÊm canxi silicat kÌm theo xenluloza 460 50,8 

TÊm sîi b«ng 50 � 

TÊm sîi th¹ch cao (10 % khèi l�îng sîi giÊy) 1100 25 

VËt liÖu rêi xenluloza FR 30 � 

VËt liÖu rêi b«ng kho¸ng  30 � 

Vermiculit 190 50,1 

TÊm bª t«ng polystyren � � 

 
C¸c gi¸ trÞ trung b×nh thèng kª (M), ®é lÖch chuÈn (Sr vµ SR), ®é lÆp l¹i (r) vµ ®é t¸i lËp (R) t¹i  møc tin 
cËy 95 % ®· ®�îc tÝnh theo TCVN 6190-2 : 2001 (ISO 5725-2) (B¶ng A.2) cho ba th«ng sè: sù gia t¨ng 
nhiÖt ®é ('T theo (oC)), mÊt khèi l�îng ('m theo %) vµ thêi gian ch¸y (tf theo gi©y). C¸c gi¸ trÞ r vµ R 
nµy b»ng 2,8 lÇn ®é lÖch chuÈn t�¬ng øng. C¸c gi¸ trÞ nµy bao gåm c¸c kÕt qu¶ x¸c ®Þnh lµ "lÖch" 
nh�ng kh«ng bao gåm c¸c kÕt qu¶ x¸c ®Þnh lµ "n»m ngoµi". 

B¶ng A.2 - KÕt qu¶ thö nghiÖm liªn phßng 

Gi¸ trÞ 
trung b×nh 
thèng kª 

M 

§é lÖch 
chuÈn 

Sr

§é lÖch 
chuÈn 

SR

r R 
Sr/m 

% 

SR/m 

% 

 

 

'ToC 

tõ 1,60 ®Õn 
144,17 

tõ 1,13 ®Õn 
20,17 

tõ 1,13 ®Õn 
54,26 

tõ 3,15 
®Õn 56,47

tõ 3,15 
®Õn151,94 

tõ 9,37 
®Õn 70,36 

tõ  ,64 
®Õn 0,36 

'moC 
tõ 2,12 ®Õn 

90,13 
tõ 0,25 ®Õn 

1,68 
tõ  0 ,33 
®Õn 3,06 

tõ 0,71 
®Õn 4,70 

tõ 0,93 
®Õn 8,57 

tõ 0,55 
®Õn 30,64 

tõ 1,34 
®Õn 30,64

tf(s) 
tõ 0 ®Õn  

251,22 

tõ 0 ®Õn 
37,07 

tõ 0 ®Õn 
61,75 

tõ 0,00 
®Õn103,73

tõ 0 
®Õn 

172,90 

tõ 9,19 
®Õn 43,37 

tõ 23,94 
®Õn136,19

 
 
§iÒu nµy cã thÓ ¸p dông cho tÊt c¶ c¸c th«ng sè ®Ó thu ®�îc c¸c m« h×nh tuyÕn tÝnh cho Sr, SR, r vµ R. 
C¸c hÖ sè ®�îc nªu trong b¶ng A.3. BiÓu ®å ®èi víi 'T ®�îc thÓ hiÖn theo vÝ dô trªn h×nh A.1. §èi víi 
sù mÊt khèi l�îng theo % vµ thêi gian ch¸y theo gi©y, c¸c kÕt qu¶ dÉn ®Õn c¸c m« h×nh ®Òu Ýt nhiÒu 
thiÕu ý nghÜa thËm chÝ c¶ khi c¸c kÕt qu¶ nµy ®óng vÒ mÆt thèng kª. C¸c m« h×nh phøc t¹p h¬n c¸c m« 
h×nh tuyÕn tÝnh ®¬n gi¶n cã thÓ phï hîp víi c¸c th«ng sè nµy nh�ng l¹i kh«ng ®�îc xem xÐt trong 
ch�¬ng tr×nh thö nghiÖm liªn phßng. 
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B¶ng A.3 - C¸c m« h×nh thö nghiÖm liªn phßng 

C¸c th«ng sè Sr SR r R 

'T(oC) = 1,26 + 0,10 x 'T = 0,96 + 0,26 x 'T = 3,53 + 0,29 x 
'T 

= 2,68 + 0,73 x 
'T 

'm (%) = 0,00 + 0,09 x 'm = 0,00 + 0,11 x 'm = 0,00+ 0,24 x 
'm 

= 0,00+ 0,30 x 
'm 

tf(s) = 0,00 + 0,14 x tf = 0,00 + 0,32 x tf = 0,00 + 0,38 x tf = 0,00 + 0,89 x tf

 
Khi c¸c m« h×nh phï hîp chÝnh x¸c víi th«ng sè, th× chóng cã thÓ lµ mét c«ng cô ®Ó "®o¸n tr�íc" kÕt 
qu¶. §iÒu nµy cã thÓ m« pháng theo vÝ dô: Gi¶ sö mét phßng thö nghiÖm tiÕn hµnh thö mét mÉu ®¬n 
cña mét s¶n phÈm cho tr�íc vµ x¸c ®Þnh thÊy sù gia t¨ng nhiÖt ®é 'T b»ng 25 oC. NÕu cïng phßng thö 
nghiÖm nµy tiÕn hµnh phÐp thö thø hai trªn cïng mét s¶n phÈm nµy, gi¸ trÞ r ®�îc x¸c ®Þnh lµ: 
 r = 3,53 + 0,29 x 25 | 11oC 
Th× víi x¸c suÊt b»ng 95 %, kÕt qu¶ cña phÐp thö lÇn hai sÏ n»m gi÷a 14 oC vµ 36 oC. 
Gi¶ sö cïng s¶n phÈm nµy ®�îc thö ë phßng thö nghiÖm kh¸c. Gi¸ trÞ R ®�îc x¸c ®Þnh lµ: 
 R = 2,68 + 0,73 x 25 | 21 oC 
Th× víi x¸c suÊt b»ng 95%, kÕt qu¶ cña phÐp thö tiÕn hµnh t¹i phßng thö nghiÖm ®ã sÏ n»m gi÷a 4oC vµ 
46oC. 
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H×nh A.1 - M« h×nh thèng kª cho 'T tÝnh theo oC 

r 
r 

R 

R 

Chó dÉn 
1   'T 

2   Gi¸ trÞ trung b×nh �íc l�îng 
 
�   R 
�     r 
�   R 
---   R 
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Phô lôc B 

(Tham kh¶o) 

ThiÕt kÕ ®iÓn h×nh c¸c thiÕt bÞ thö 

B.1   Qui ®Þnh chung 

S¬ ®å bè trÝ ®iÓn h×nh cña thiÕt bÞ ®�îc nªu trªn h×nh B.1. 

B.2   èng lß 

èng lß ®�îc quÊn quanh b»ng mét cuén d©y ®iÖn trë niken/crom 80/20 réng 3 mm, dµy 0,2 mm vµ cã 
thÓ ®�îc quÊn nh� qui ®Þnh trªn h×nh B.2. Cã thÓ khøa c¸c r·nh vµo èng ®Ó quÊn d©y ®�îc chÝnh x¸c, 
theo qui ®Þnh cña nhµ s¶n xuÊt. 
Kho¶ng kh«ng h×nh vµnh khuyªn gi÷a èng vµ thµnh c¸ch nhiÖt bªn ngoµi cã thÓ chÌn ®Çy b»ng bét 
magiª oxÝt cã khèi l�îng thÓ tÝch b»ng (170 r30) kg/m3. 

B.3   èng æn ®Þnh dßng kh«ng khÝ 

Nöa phÇn trªn cña èng æn ®Þnh cã thÓ ®�îc c¸ch nhiÖt bªn ngoµi b»ng mét líp vËt liÖu c¸ch nhiÖt sîi 
kho¸ng dµy 25 mm cã ®é dÉn nhiÖt b»ng (0,04 r 0,01) W/(m K) t¹i nhiÖt ®é trung b×nh 20oC. 

B.4   Cöa lß 

MÆt ngoµi cña cöa lß cã thÓ ®�îc c¸ch nhiÖt b»ng mét líp vËt liÖu c¸ch nhiÖt sîi kho¸ng cã ®é dÉn ®iÖn 
b»ng (0,04 r 0,01) W/(m K) t¹i nhiÖt ®é trung b×nh 20oC. 
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KÝch th�íc tÝnh b»ng milimÐt 

Chó dÉn 

1   Ch©n ®Õ 7 Thanh thÐp chÞu nhiÖt dïng ®Ó ®�a 
mÉu  

13 Thµnh c¸ch nhiÖt bªn ngoµi 

2 C¸ch nhiÖt 8 Thanh chèt 14 Xi m¨ng sîi kho¸ng 

3 Bét magie oxÝt 9 CÆp nhiÖt ®iÖn cña mÉu (tuú chän) 15 Líp chÌn 

4 èng lß 10 èng thÐp kh«ng gØ  16 èng æn ®Þnh h×nh nãn côt 

5 Cuén d©y 11 Gi¸ ®Ó mÉu 17 TÊm ch¾n kim lo¹i 

6 Cöa lß 12 CÆp nhiÖt ®iÖn cña lß  

H×nh B.1 - S¬ ®å l¾p ®Æt thiÕt bÞ thö 
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KÝch th�íc tÝnh b»ng milimÐt  

Chó dÉn 

1   §Ønh  3   D©y ®iÖn trë 
2   §¸y   4   èng lß 
 

H×nh B.2 - S¬ ®å quÊn d©y ®iÖn trë cña lß 
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Phô lôc C 

(Qui ®Þnh) 

CÆp nhiÖt ®iÖn dïng cho c¸c phÐp ®o bæ sung 

C.1   Qui ®Þnh chung 

Ngoµi c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn dïng ®Ó ®o nhiÖt ®é lß vµ nhiÖt ®é thµnh lß, nÕu cÇn th× ph¶i cã thªm c¸c cÆp 
nhiÖt ®iÖn ®Ó ®o nhiÖt ®é trong vïng trung t©m vµ trªn bÒ mÆt cña mÉu. C¸c qui ®Þnh cô thÓ vµ c¸ch sö 
dông hai cÆp nhiÖt ®iÖn bæ sung nµy ®�îc nªu trong C.2 ®Õn C.4. 

C.2   VÞ trÝ cña cÆp nhiÖt ®iÖn 

C.2.1   CÆp nhiÖt ®iÖn ®Æt t¹i vïng trung t©m cña mÉu 

CÆp nhiÖt ®iÖn nµy ®�îc ®Þnh vÞ sao cho ®Çu nãng ®�îc ®Æt t¹i gi÷a t©m mÉu (xem h×nh 1 vµ 2). §Ó ®¹t 
®�îc ®iÒu nµy, phÇn trªn cña mÉu thö t¹o mét lç däc cã ®�êng kÝnh 2 mm. 

C.2.2   CÆp nhiÖt ®iÖn ë trªn mÆt mÉu thö 

CÆp nhiÖt ®iÖn nµy ®�îc ®Þnh vÞ sao cho ®Çu nãng tiÕp xóc víi mÉu t¹i kho¶ng gi÷a mÉu ngay khi b¾t 
®Çu phÐp thö vµ ph¶i n»m ®èi diÖn hoµn toµn víi cÆp nhiÖt ®iÖn cña lß (xem H×nh 1 vµ 2). 

C.3   TiÕn hµnh thö 

Thùc hiÖn phÐp thö nh� m« t¶ ë ®iÒu 6 vµ ghi l¹i c¸c nhiÖt ®é ®o ®�îc b»ng c¶ hai cÆp nhiÖt ®iÖn trong 
suèt qu¸ tr×nh thö. 

Chó thÝch:   Trong mét vµi tr�êng hîp cÆp nhiÖt ®iÖn kh«ng cung cÊp thªm c¸c th«ng tin bæ sung 
th× khi ®ã kh«ng cÇn dïng n÷a. §iÒu nµy ¸p dông cho c¸c lo¹i vËt liÖu kh«ng æn ®Þnh nhiÖt. 

C.4   Quan s¸t trong khi thö 

Ngoµi c¸c qui ®Þnh vÒ quan s¸t nªu trong 6.5, ph¶i ghi c¸c th«ng tin d�íi ®©y; 

a) nhiÖt ®é lín nhÊt cña cÆp nhiÖt ®iÖn ë t©m mÉu, Tc (max); 

b) nhiÖt ®é cuèi cïng cña cÆp nhiÖt ®iÖn ë t©m mÉu, Tc (final); 

c) nhiÖt ®é lín nhÊt cña cÆp nhiÖt ®iÖn ë bÒ mÆt mÉu, Ts (max); 

 

d) nhiÖt ®é cuèi cïng cña cÆp nhiÖt ®iÖn ë bÒ mÆt mÉu, Tc (final); 

C¸c nhiÖt ®é lín nhÊt vµ cuèi cïng ®èi víi c¸c cÆp nhiÖt ®iÖn ë t©m vµ trªn bÒ mÆt mÉu ®�îc qui 

®Þnh trong 6.5.3 lµ Tmax vµ T1 t�¬ng øng. 

C.5   M« t¶ kÕt qu¶ 
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Sù t¨ng nhiÖt ®é, theo oC, ®�îc tÝnh tõ c¸c nhiÖt ®é ghi ®�îc trªn hai cÆp nhiÖt ®iÖn cho tõng mÉu nh� 
sau: 
a)   CÆp nhiÖt ®iÖn ë gi÷a mÉu: 
 'Tc = Tc(max) - Tc(final) 
b)   CÆp nhiÖt ®iÖn ë trªn bÒ mÆt mÉu: 
 'Ts = Ts(max) - Ts(final) 
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Phô lôc D 

(Tham kh¶o) 

Ghi nhiÖt ®é 

D.1   Sù æn ®Þnh nhiÖt ®é ban ®Çu 

C¸c tiªu chuÈn x¸c ®Þnh vÒ sù æn ®Þnh nhiÖt ®é ban ®Çu ®�îc nªu trong 6.2.4. Sau 10 phót c¸c ®iÒu kiÖn 
lµ: 
x nhiÖt ®é trung b×nh Tthµnh lß 

oC = (750 r 5) oC vµ 
x ~T - Tthµnh lß~ d 10 oC vµ 
x chªnh lÖch (håi qui tuyÕn tÝnh) d 2 oC 
§iÒu nµy ®�îc m« pháng b»ng vÝ dô nªu trong h×nh D.1: 
x nhiÖt ®é trung b×nh: 750,4 oC 
x ®é lÖch tèi ®a cña nhiÖt ®é = 4,3 oC 
x chªnh lÖch = 0,7 oC 
Theo ®Þnh nghÜa cña nhiÖt ®é ban ®Çu ®· nªu ë 7.5.3 lµ  T1 

oC = Tthµnh lß. §iÒu nµy ®�îc m« pháng b»ng 
vÝ dô nªu ë h×nh D.1: Ti = 750,4 oC 

Chó dÉn 

1   NhiÖt ®é oC 
2   Thêi gian (gi©y) 

H×nh D.1 - ThÝ dô vÒ sù æn ®Þnh nhiÖt ®é ban ®Çu 

 

D.2   Sù æn ®Þnh nhiÖt ®é cuèi cïng 

NÕu trong vßng 30 phót ®¹t ®�îc tiªu chuÈn æn ®Þnh th× phÐp thö kÕt thóc t¹i thêi ®iÓm 30 phót. NÕu 
tiªu chuÈn æn ®Þnh ®¹t ®�îc trong kho¶ng tõ 30 phót ®Õn 60 phót th× thêi gian ®ã sÏ lµ ®iÓm kÕt thóc 
phÐp thö. NÕu kh«ng ®¹t tiªu chuÈn æn ®Þnh th× phÐp thö sÏ kÕt thóc t¹i thêi ®iÓm 60 phót. 
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Tiªu chuÈn æn ®Þnh ®¹t ®�îc khi chªnh lÖch (håi qui tuyÕn tÝnh) nhiÖt ®é lµ trong kho¶ng 2 oC ®èi víi 
chu kú 10 phót, ®�îc hiÖu chuÈn t¹i c¸c kho¶ng thêi gian 5 phót. 
§iÒu nµy ®�îc m« pháng b»ng vÝ dô nªu trªn h×nh D.2 vµ b¶ng D.1 
Sù chªnh lÖch (håi qui tuyÕn tÝnh) nhiÖt ®é lµ thÊp h¬n 2 oC trong kho¶ng 35 phót vµ 45 phót (chu kú 
10 phót). V× vËy tiªu chuÈn æn ®Þnh cña nhiÖt ®é cuèi cïng ®¹t ®�îc t¹i 45 phót, nh� vËy kÕt thóc phÐp 
thö lµ 45 phót. 
 Chó dÉn 
 1   NhiÖt ®é oc 

 2   Thêi gian (gi©y) 
 3   Sù chªnh lÖch (20 phót - 30 phót) = 2,76 oC 
 4   Sù chªnh lÖch (25 phót - 35 phót) = 2,15 oC 

5   Sù chªnh lÖch (30 phót - 40 phót) = 2,80 oC 
 6   Sù chªnh lÖch (35 phót - 45 phót) = 0,84 oC 
 7   KÕt thóc phÐp thö = 45 phót. 

H×nh D.2 - ThÝ dô vÒ sù æn ®Þnh nhiÖt ®é cuèi cïng 

 

 

D.3   X¸c ®Þnh sù t¨ng nhiÖt ®é 

Møc gia t¨ng nhiÖt ®é ®�îc qui ®Þnh trong 6.3, tÝnh theo Tm oC vµ Tf 
oC. §iÒu nµy ®�îc m« pháng b»ng 

hai vÝ dô ®iÓn h×nh vÒ ghi nhiÖt ®é, thÓ hiÖn trªn h×nh D.3 vµ D.4, c¸c kÕt qu¶ thö ®�îc tãm t¾t trong 
b¶ng D.1. 
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B¶ng D.1 - C¸c kÕt qu¶ thö 

 VÝ dô KÕt thóc phÐp thö Ti Tm Tf Tm - Tf

H×nh D.3 30 phót 750,4 oC 877,8 oC 802,3 oC 75,5 oC 
H×nh D.4 45 phót 748,4 oC 807,4 oC 804,4 oC 2,6 oC 

Chó dÉn   
1   NhiÖt ®é oc 

 2   Thêi gian (gi©y) 
 3   KÕt thóc phÐp thö = 30 phót. 

 

H×nh D.3 - ThÝ dô vÒ ghi nhiÖt ®é trong mét phÐp thö A 
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Chó dÉn   
1   NhiÖt ®é oc 

 2   Thêi gian (gi©y) 
 3   KÕt thóc phÐp thö = 45 phót. 

 
 

H×nh D.4 - ThÝ dô vÒ ghi nhiÖt ®é trong mét phÐp thö B 
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Phô lôc E 

(Tham kh¶o) 

Ph©n lo¹i vËt liÖu x©y dùng theo ®é ch¸y 

( =OCT 30244-94: MATEPBAEU  CTPOBTEETHUE  METO>U  BCIUTAHBC  HA  

=OPXQECTV) 

 §Ó x¸c ®Þnh vËt liÖu x©y dùng thuéc nhãm ch¸y hay kh«ng ch¸y cÇn dùa vµo c¸c tiªu chÝ 

®¸nh gi¸ sau: 

- Sù t¨ng nhiÖt ®é lß trong qu¸ tr×nh thö; 

- Sù mÊt khèi l�îng cña mÉu sau khi thö; 

- Thêi gian mÉu ch¸y thµnh ngän löa liªn tôc trong qu¸ tr×nh thö. 

VËt liÖu x©y dùng thuéc nhãm kh«ng ch¸y ph¶i tháa m·n c¸c gi¸ trÞ sau: 

- NhiÖt ®é lß t¨ng d 500C 

- Khèi l�îng mÉu gi¶m d 50% 

- Thêi gian mÉu ch¸y thµnh ngän löa liªn tôc d 10 gi©y. 

Nh÷ng vËt liÖu x©y dùng kh«ng tháa m·n dï chØ mét th«ng sè trªn còng thuéc lo¹i nhãm 

ch¸y 

 

 

 

------------------------------------ 

 

                                                                             


